
 
   
 
 
 
  
 

   

 
 

JUIZ DE FORA, 13 DE NOVEMBRO DE 2025 

 
À 

COMPANHIA DE SANEAMENTO MUNICIPAL - CESAMA 

 

PREGÃO ELETRÔNICO Nº 0067/2025 

 
ABERTURA: DIA 13 DE NOVEMBRO DE 2025 
 
 

OBJETO: Implantação do Sistema de Registro de Preços pelo prazo de 12 (doze) meses para eventual 
contratação de empresa especializada para fornecimento, montagem e instalação de mobiliário e 
divisórias de ambiente, para uso em departamentos da Cesama, conforme demanda e de acordo com os 
quantitativos e as especificações do Anexo II deste Termo de Referência. 

 
 
Prezados (as) Senhores (as), 
 
A sociedade empresária Pop Móveis para Escritório Ltda, inscrita no CNPJ sob o nº 18.335.298/0001-56, 
Inscrição Municipal nº 139903003, Inscrição Estadual nº 002170060.00-60, com sede à Rua Espírito Santo, 
992 – Loja – Centro, Juiz de Fora – MG, email: popmoveisjf@gmail.com, infra-assinada pelo seu 
representante legal o Sr. Carlos Henrique Moizés, administrador, brasileiro, casado, inscrito no CPF sob o nº 
899.241.266-53, CI. MG-5409358 SSP/MG, email: popmoveisjf@gmail.com, domiciliado à Rua José 
Lourenço, 1435 ap 406, B. São Pedro – Juiz de Fora – MG, para os fornecimentos da licitação em referência, 
propomos os seguintes preços: 
 
 

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

01 Mesa diretor com credenza, medindo 
2200x2460x900x500x740/610mm, tampo confeccionado em chapa de 
MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de 
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de espessura, 
sendo uma chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de 
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado 
melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo 
é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a 
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de 
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do 

04 R$ 9.355,00 R$ 37.420,00 
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ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo 
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com 
raio de 2 mm. Painel Lateral confeccionado em chapa de MDP 
(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de 
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de espessura, 
sendo uma chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de 
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado 
melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O contorno dos painéis 
é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a 
quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de 
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do 
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo 
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco. o painel possui rebaixo 
para acoplar calha metálica, fixada na vertical através de pinos 
metálicos. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium 
Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. O painel frontal é encabeçado nos topos 
com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo 
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo 
de alta flexibilidade e na cor branco. Sistema de fixação (montagem) é 
feita através de bucha metálica em zamac com rosca milimétrica M6 
com acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente 
impregnada nas peças e parafuso minifix em zamac com rosca 
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do 
tambor minifix Ø15mm produzido em injeção em zamac e acabamento 
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma 
montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. 
Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno injetado e 
haste metálica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos 
painéis laterais, cuja função para contornar eventuais desníveis de 
piso. Colar metálico para acesso a tomadas, com acabamento em 
pintura. Calha metálica composta por chapa de aço dobrada com 
encaixe para 03 elétricas e 03 logicas, com acabamento em pintura. 
Tampa de acabamento para proteção do sistema elétrico, composto 
por chapa de aço dobrado com encaixe lateral para 03 elétricas, fixada 
na parte inferior da calha metálica, com acabamento em pintura. Calha 
vertical em chapa de aço dobrado. Contém três tomadas elétricas 20 A 
com cabo 150mm e três colar para RJ. Todas as partes em aço recebem 
um pré-tratamento por um processo de banho contendo 
desengraxante a base de soda para a retirada num total dos óleos do 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

aço, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de 
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersões e secado para a 
pintura eletrostática a pó com camada de 120 micras, e curada em 
estufa a 200ºC. A mesa é composta por 02 tampos assim formando um 
“L” e os mesmos sendo em um desnível com um modulo abaixo do 
tampo formado por: Corpo em MDP 15 mm de espessura, 
encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, portas de correr e frentes de gavetas em MDP 15 mm 
de espessura, em todos os topos com fita borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, todos revestidos com laminado melamínico de baixa 
pressão (BP) em ambas as faces. Portas de correr dotadas de roldanas 
de nylon, com perfil em alumínio embutidos no tampo e base. Gavetas 
com laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, 
encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, dotadas corrediças telescópicas medindo aprox. P 350 
x H 45 mm em aço relaminado com acabamento em Zinco eletrolítico 
cromatizado, de abertura total. Fixação lateral, sistema 32 mm, com 
parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim 
de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso de 25 
kg por gaveta. Montagem através de parafuso minifix em zamac com 
rosca soberba e ¨milimétrica M6, com conjunto do tambor minifix 
Ø15mm produzido em injeção em zamac e acabamento zincado 
branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e 
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Travamento 
simultâneo para o travamento total das gavetas. Niveladoras de piso 
em polipropileno injetado com regulagem para o móvel tanto 
internamente como externamente. Composto por 2 prateleiras 
internas móvel com possibilidade de regulagem, produzidas em MDP 
15 mm, encabeçado nos topos aparentes com fita borda PVC 
(POLYVINYL CHLORIDE) 0,45mm, todos revestidos com laminado 
melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: DOM2422 

02 Mesa gerente, medindo 2000x2280x900/500x740mm, Tampo com 
formato orgânico, confeccionado em MDP (Medium Density 
particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de partículas de média 
densidade, produzido com a aglutinação de partículas de madeira com 
resinas especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e 
pressão, resultando em um painel homogêneo e de grande 
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com 
resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão 
e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa 
única e acabada, proporcionando maior resistência e acabamento. O 

08 R$ 7.917,00 R$ 63.336,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

tampo possui recorte para a caixa de tomadas que é posicionada em 
uma das extremidades em um ângulo de 7°. Possui fita de borda de 
PVC com 2mm de espessura em todo o contorno da peça, com 
resistência ao impacto, riscos e abrasão, não mancha é resistente a 
umidade e não propaga chama (autoextinguível). A fita de borda possui 
uma camada na superfície interna de PRIMER onde esse material é 
responsável para a perfeita fixação da borda no painel, possuindo raio 
de 2mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo 
sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta 
flexibilidade e resistência ao arranque. Distanciador composto por 4 
peças, confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 15 
mm de espessura, (painel de partículas de média densidade, produzido 
com a aglutinação de partículas de madeira com resinas especiais, 
através da aplicação simultânea de temperatura e pressão, resultando 
em um painel homogêneo e de grande estabilidade dimensional. Folha 
de papel especial impregnada com resina específica que é fundida ao 
material (MDP) por meio de pressão e alta temperatura nos dois lados 
do (MDP), resultando em uma chapa única e acabada, proporcionando 
maior resistência e acabamento. Cada peça possui recortes nas 
extremidades de 5 x 5mm criando um encaixe deixando um 
acabamento perfeito. Toda a união das peças é realizada por meio de 
cavilha e minifix, unindo o tampo da mesa ao tampo do armário e 
possibilitando a passagem de fios elétricos e de lógica do piso ao tampo 
da mesa de forma oculta. A fixação nos tampos é feita por buchas 
metálicas tipo americanas M6 x 13. Possui fita de borda de PVC com 
1,0mm de espessura em todo o contorno da peça, com resistência ao 
impacto, riscos e abrasão, não mancha é resistente a umidade e não 
propaga chama (autoextinguível). A fita de borda possui uma camada 
na superfície interna de PRIMER onde esse material é responsável para 
a perfeita fixação da borda no painel, possuindo raio de 1,0mm na 
aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema 
hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
resistência ao arranque. Painel de mesa com formato orgânico, 
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de 
espessura, (painel de partículas de média densidade, produzido com a 
aglutinação de partículas de madeira com resinas especiais, através da 
aplicação simultânea de temperatura e pressão, resultando em um 
painel homogêneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de 
papel especial impregnada com resina específica que é fundida ao 
material (MDP) por meio de pressão e alta temperatura nos dois lados 
do (MDP), resultando em uma chapa única e acabada, proporcionando 
maior resistência e acabamento. A fixação do painel a mesa é feita por 
meio de mão francesa em formato de “L” confeccionada em chapa de 
aço SAE1008 de 2,65mm de espessura, com 2 furos em cada face 
dobrada a 90°, fixada no painel e no tampo com parafuso milimétricos 
M6 e buchas metálicas, garantindo a perfeita fixação e alinhamento 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

das peças. Possui fita de borda de PVC com 1,0mm de espessura em 
todo o contorno da peça, com resistência ao impacto, riscos e abrasão, 
não mancha é resistente a umidade e não propaga chama 
(autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na superfície 
interna de PRIMER onde esse material é responsável para a perfeita 
fixação da borda no painel, possuindo raio de 1,0mm na aresta 
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência 
ao arranque. Todas as peças metálicas recebem tratamento de pintura 
por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em 
tanque submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, após vai para 
secagem com ar aquecido à 220°, possui aplicação de tinta epóxi a pó 
com aproximadamente 120 micras e é curada em estufa à 200° para 
fixação da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui 
dois pés metálicos de formato cônico, coquilhado em alumínio maciço, 
liga SAE 305, com têmpera T5, ângulo de inclinação de 10°, 
afastamento de 110mm, possui rosca interna 5/16 para aplicação de 
sapata niveladora, a parte superior do pé possui haste semi hexagonal 
com furações específicas para posteriormente receber os parafusos 
para fixação do pé ao tampo. Após a injeção o pé recebe tratamento 
superficial com escova de aço para remover as impurezas, garantindo 
mais qualidade e melhorando o acabamento do produto. O pé 
metálico é fixado ao tampo da mesa por meio de buchas americanas 
M6 x 13 insertadas diretamente no tampo, fixação feita com 4 
parafusos CP PH M6 X 20 por pé. Sapata niveladora articulável tipo 
pirâmide com 33mm de diâmetro, possui base injetada em PP anti 
deslizante, capa de revestimento cromada, haste metálica com esfera 
em uma das extremidades para permitir a articulação, rosca 5/16 e 
possui parte do eixo sextavado para facilitar a regulagem de altura 
usando ferramentas, permite a regulagem na altura de até 20mm, 
rosqueada diretamente no pé de alumínio. A sapata articulável é de 
extrema importância para uso em pisos desnivelados, garantido a 
planicidade perfeita no móvel. Todas as peças metálicas recebem 
tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de ferro para 
total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho de fosfato 
de zinco, após vai para secagem com ar aquecido à 220°, possui 
aplicação de tinta epóxi a pó com aproximadamente 120 micras e é 
curada em estufa à 200° para fixação da cor ao metal, garantindo assim 
a qualidade desejada. Uma caixa de tomadas com formato retangular, 
uma tampa articulável, confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 
1,90mm de espessura, cortada em máquina a laser, dobrada com 
máquina CNC, possui recorte frontal para saída de fiação quando 
fechada, fixada as laterais da caixa com parafuso e rebite m4, 
possibilitando a articulação de até 100°. Colarinho em todas as 
extremidades com 40mm de altura para dar acabamento e 
sustentação da caixa. Possui batente frontal com silicone para 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

amortecimento na hora do fechamento da tampa. Fácil acesso a parte 
interna da caixa para conectar as tomadas ou até mesmo apoiar fontes. 
Caixa de tomadas medindo 411 x 121 x 40mm. Suporte metálico para 
tomadas sobreposto ao tampo do armário, confeccionado em chapa 
metálica de aço SAE 1008 de 1,20mm de espessura, com possibilidade 
de fixação de 3 tomadas elétricas e 3 tomadas de lógica, o mesmo é 
aparafusado diretamente ao tampo do armário, dando condições de 
conexão das tomadas e de armazenamento de fontes e cabos na parte 
interna, deixando a parte superior da mesa mais organizada. Todas as 
peças metálicas recebem tratamento de pintura por meio de banho 
em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque submerso, 
seguido de banho de fosfato de zinco, após vai para secagem com ar 
aquecido à 220°, possui aplicação de tinta epóxi a pó com 
aproximadamente 120 micras e é curada em estufa à 200° para fixação 
da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui base 
superior e inferior confeccionadas em MDP (Medium Density 
particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de partículas de média 
densidade, produzido com a aglutinação de partículas de madeira com 
resinas especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e 
pressão, resultando em um painel homogêneo e de grande 
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com 
resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão 
e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa 
única e acabada, proporcionando maior resistência e acabamento. A 
base superior e inferior recebe recorte para permitir a passagem de 
fiação da caixa de tomadas até o piso e usinagens para fixação do trilho 
de alumínio para porta de correr, que é insertado as bases por meio de 
pressão. Trilho de alumínio extrusado por meio de máquina extrusora 
de alta pressão, com liga de alumínio SAE 305 e tempera T6, possui 
ranhuras nas laterais que permitem a fixação do trilho as usinagens por 
meio de pressão. O Trilho possui canal interno e abas laterais que 
permitem o deslizamento suave das roldanas de nylon do sistema de 
porta de correr. O trilho recebe uma série de processos químicos, 
formando uma camada superficial de óxido, esta cobertura se torna 
mais resistente e se tornando um padrão de acabamento anodizado, 
que neste caso é fosco ácido. Possui fita de borda de PVC com 2mm de 
espessura em todo o contorno da peça, com resistência ao impacto, 
riscos e abrasão, não mancha é resistente a umidade e não propaga 
chama (autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na 
superfície interna de PRIMER onde esse material é responsável para a 
perfeita fixação da borda no painel, possuindo raio de 2mm na aresta 
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência 
ao arranque. Costa, laterais, divisões e prateleiras confeccionadas em 
MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel 
de partículas de média densidade, produzido com a aglutinação de 
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LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

partículas de madeira com resinas especiais, através da aplicação 
simultânea de temperatura e pressão, resultando em um painel 
homogêneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de papel 
especial impregnada com resina específica que é fundida ao material 
(MDP) por meio de pressão e alta temperatura nos dois lados do 
(MDP), resultando em uma chapa única e acabada, proporcionando 
maior resistência e acabamento. Todas as peças recebem furações 
específicas para fixação por meio de cavilhas e parafusos minifix 
através de buchas americanas M6 x 13 ZA. Possui fita de borda de PVC 
com 0,45mm de espessura em todo o contorno da peça, com 
resistência ao impacto, riscos e abrasão, não mancha é resistente a 
umidade e não propaga chama (autoextinguível). A fita de borda possui 
uma camada na superfície interna de PRIMER onde esse material é 
responsável para a perfeita fixação da borda no painel, possuindo raio 
de 0,45mm na aresta superior e inferior da borda, colada a quente pelo 
sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de alta 
flexibilidade e resistência ao arranque. Gavetas internas com laterais e 
traseiro confeccionados em MDP (Medium Density particleboard) de 
15 mm de espessura, (painel de partículas de média densidade, 
produzido com a aglutinação de partículas de madeira com resinas 
especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e pressão, 
resultando em um painel homogêneo e de grande estabilidade 
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina específica 
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão e alta 
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa única 
e acabada, proporcionando maior resistência e acabamento. Possui 
fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura em todo o contorno 
da peça, com resistência ao impacto, riscos e abrasão, não mancha é 
resistente a umidade e não propaga chama (autoextinguível). A fita de 
borda possui uma camada na superfície interna de PRIMER onde esse 
material é responsável para a perfeita fixação da borda no painel, 
possuindo raio de 0,45mm na aresta superior e inferior da borda, 
colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo 
fixo de alta flexibilidade e resistência ao arranque. Fixação realizada 
por meio de cavilhas de nylon de dupla fixação por meio de pressão 8 
x 30mm, a fixação das laterais a frente de gaveta é feita por meio de 
parafuso minifix e cavilha. Possui fundo confeccionado em MDF 
(Medium Density fiberboard) de 3mm de espessura pintado na cor 
preta, é fixado as laterais por encaixe no canal e aparafusado com 
parafusos auto atarrachantes ZB 3,5 x 14. O puxador é estrusado em 
PVC de alta resistência, com ranhuras nos dois lados para ser encaixado 
no canal das laterais, formando uma peça única, o perfil possui um 
chanfro em uma das laterais onde permite a abertura das gavetas. 
Corrediça telescópica medindo 350 x 35 em aço laminado zincado 
branco com abertura total, fixado as laterais por meio de parafusos 
auto atarrachantes CC ZB 3,5 x 14, a corrediça possui sistema para a 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
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QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

retirada da gaveta facilmente, capacidade de carga de até 25kg. 
Fechadura frontal com duas chaves escamoteáveis em polipropileno 
injetado com logomarca e haste em aço com alta resistência a torque, 
fixada na parte superior da primeira gaveta, possui corpo em aço, com 
cilindro de 19 mm de diâmetro niquelado auto brilho, fixada na gaveta 
por meio de um parafuso de aço com cabeça Parafuso cabeça chata, 
rosca grossa para madeira material aço carbono de 3,5 x 16 ZA. A 
fechadura possui giro de 180º para abertura ou fechamento da gaveta. 
Duas portas de correr confeccionadas em MDP (Medium Density 
particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de partículas de média 
densidade, produzido com a aglutinação de partículas de madeira com 
resinas especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e 
pressão, resultando em um painel homogêneo e de grande 
estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada com 
resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão 
e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa 
única e acabada, proporcionando maior resistência e acabamento. As 
portas recebem furações e usinagens específicas para o alojamento do 
sistema de porta de correr, injetado em alumínio com roldanas de 
nylon de alta resistência que possuem rolamento interno blindado 
para garantir maior vida útil e maior suavidade no deslizamento. O 
sistema é fixado as portas por parafusos CF PH 4,0 x 14 ZB. Possui fita 
de borda de PVC com 1,0mm de espessura em todo o contorno da 
peça, com resistência ao impacto, riscos e abrasão, não mancha é 
resistente a umidade e não propaga chama (autoextinguível). A fita de 
borda possui uma camada na superfície interna de PRIMER onde esse 
material é responsável para a perfeita fixação da borda no painel, 
possuindo raio de 1,0mm na aresta superior e inferior da borda, colada 
a quente pelo sistema hotmelt, tornando-se um adesivo termo fixo de 
alta flexibilidade e resistência ao arranque. Sapatas niveladoras de piso 
com diâmetro de 28mm de base e 45mm de apoio na base inferior, 
injetadas em PP “polipropileno” de alta resistência, com possibilidade 
de regulagem na altura de até 10mm, possui parafuso Fenda na parte 
interna com rosca 5/16 para permitir a regulagem da sapata pelo lado 
interno do móvel. Na cor preta. Duas prateleiras internas e uma 
externa confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 
15 mm de espessura, (painel de partículas de média densidade, 
produzido com a aglutinação de partículas de madeira com resinas 
especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e pressão, 
resultando em um painel homogêneo e de grande estabilidade 
dimensional. Folha de papel especial impregnada com resina específica 
que é fundida ao material (MDP) por meio de pressão e alta 
temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em uma chapa única 
e acabada, proporcionando maior resistência e acabamento. Possui 4 
suportes de prateleira em aço trefilado de 4,75mm de diâmetro ZB. 
Possui fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura em todo o 
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contorno da peça, com resistência ao impacto, riscos e abrasão, não 
mancha é resistente a umidade e não propaga chama 
(autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na superfície 
interna de PRIMER onde esse material é responsável para a perfeita 
fixação da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm na aresta 
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência 
ao arranque. 

Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto 

MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK  
MODELO: LXF2222 

03 Estação plataforma linear, dupla, para 02 posições, medindo 
1350x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 
25mm, revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação. Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de fiação. Painel frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material 
dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para 
colocação de porta objetos. Duas caixas de tomadas contendo 5 
módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, corpo 
confeccionado em alumínio extrudado com fechamentos plásticos 
injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 01 HDMI, 
sendo os espelhos confeccionados em plástico injetados em PVC, 
fixado ao corpo da mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmos. Tampa basculante 
confeccionada em alumínio extrudado com fecho toque, com 
fechamento reclinável para passagem de fiação, tomadas (módulo) 
elétricas tipas "clic" padrão da ABNT-NBR 14136, não necessitando 
parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a 
montagem das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de áudio e vídeo. 
Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura 
de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). Niveladores com 

35 R$ 3.760,00 R$ 131.600,00 
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dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e perfurada de 
espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, fixadas 
através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste 
e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que 
a própria indústria possui o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta  empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 270008028/130007007 

04 Estação plataforma linear, dupla, para 04 posições, medindo 
2700x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 
25mm, revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação. Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de fiação. Painel frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material 
dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para 
colocação de porta objetos. Duas caixas de tomadas contendo 5 
módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, corpo 
confeccionado em alumínio extrudado com fechamentos plásticos 
injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 01 HDMI, 
sendo os espelhos confeccionados em plástico injetados em PVC, 
fixado ao corpo da mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmos. Tampa basculante 
confeccionada em alumínio extrudado com fecho toque, com 
fechamento reclinável para passagem de fiação, tomadas (módulo) 
elétricas tipas "clic" padrão da ABNT-NBR 14136, não necessitando 
parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a 
montagem das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de áudio e vídeo. 

04 R$ 7.133,00 R$ 28.532,00 
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Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura 
de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). Niveladores com 
dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e perfurada de 
espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, fixadas 
através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste 
e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que 
a própria indústria possui o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta  empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 270008028/270008042/130007007 

05 Estação plataforma linear, dupla, para 06 posições, medindo 
4050x1400x740mm, tampo confeccionados em MDP, espessura de 
25mm, revestidos nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Tampos recebem fita de 2mm em todo 
contorno, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo (cores sólidas e madeiradas). Fixação aos pés por meio de 
sistemas de girofix e parafusos e buchas M6. Tampos de mesas retas 
não possuem furos para passagem de fiação. Tampo de mesas deltas 
possuem furos para passagem de fiação. Painel frontal de madeira 
confeccionados no mesmo material dos tampos, com espessura de 
18mm. Painél divisor de madeira confeccionados no mesmo material 
dos tampos, com espessura de 25mm, com rasgo superior para 
colocação de porta objetos. Duas caixas de tomadas contendo 5 
módulos medindo 332 x 142 x 175 LxPxA mm aproximadamente, corpo 
confeccionado em alumínio extrudado com fechamentos plásticos 
injetado em PVC, possui modulação de 02 tomadas, 2 RJ e 01 HDMI, 
sendo os espelhos confeccionados em plástico injetados em PVC, 
fixado ao corpo da mesma por parafusos autoatarachantes, 
possibilitando assim a troca dos mesmos. Tampa basculante 
confeccionada em alumínio extrudado com fecho toque, com 
fechamento reclinável para passagem de fiação, tomadas (módulo) 
elétricas tipas "clic" padrão da ABNT-NBR 14136, não necessitando 

20 R$ 9.530,00 R$ 190.600,00 
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parafusos para fixar as tomadas na caixa, facilitando e agilizando a 
montagem das mesmas, RJ 45 (módulo), para lógica e telefonia, 
espelho disponíveis para entrada HDMI e entradas de áudio e vídeo. 
Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, espessura 
de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo (cores sólidas e madeiradas). Niveladores com 
dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 1/4" x 1" sextavado. Calha 
para fiação confeccionada em chapa de aço dobrada e perfurada de 
espessura de 0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, fixadas 
através de encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste 
e cuíca).Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
antiferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos que 
a própria indústria possui o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima de 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta  empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 270008028/270008042/130007007 

06 Estação de atendimento em “L”, tampo único, inteiriço, angular em um 
dos lados, medindo 1350x1200x600x740mm, com o tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm,  revestido nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.Tampo recebe 
fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal de madeira 
confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 
18mm.Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão de 
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Calha para fiação 
confeccionada em chapa de aço dobrada e perfurada de espessura de 
0.9mm e uma chapa de aço dobrada de 1.5mm, fixadas através de 
encaixe. Fixação aos pés através de conjunto minifix (haste e cuíca). Pé 
canto confeccionado em chapa de aço carbono 0.9mm, dobada e 
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, 
calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 

30 R$ 2.494,00 R$ 74.820,00 
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22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.Todas as 
estruturas em aço recebem tratamento antiferruginoso a base de 
fosfato de zinco com 04 banhos químicos que a própria indústria possui 
o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó 
com resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 
de 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho 
para escritório em que se predominam atividades de produção e 
execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e 
ergonômicos, bem como define os métodos de ensaio para 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
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- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 270051001 

07 Estação de atendimento em “L”, tampo único, inteiriço, angular em um 
dos lados, medindo 1450x1400x600x740mm, com o tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm,  revestido nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.Tampo recebe 
fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de 
MDP, espessura de 18mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir. Estrutura com bases metálicas 
compostas de um tubo horizontal superior, base confeccionada com 
chapa de aço carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa 
metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada 
com 0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG 
MAG. Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com 
parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal.Pé canto 
Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9 mm, dobrada e 
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, 
calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 

50 R$ 2.135,00 R$ 106.750,00 
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22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço 
com furações padrão para encaixe de tomadas de energia e tomadas 
de rede, fixadas ao painel frontal da mesa. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos, e recebem pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 
mícrones de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho 
para escritório em que se predominam atividades de produção e 
execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e 
ergonômicos, bem como define os métodos de ensaio para 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
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INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050051160 

08 Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1200x1200x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Estrutura com bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal.Pé canto 
Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9 mm, dobrada e 
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, 

40 R$ 2.190,00 R$ 87.600,00 
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calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 
22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço 
com furações padrão para encaixe de tomadas de energia e tomadas 
de rede, fixadas ao painel frontal da mesa. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos, e recebem pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 
mícrones de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho 
para escritório em que se predominam atividades de produção e 
execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e 
ergonômicos, bem como define os métodos de ensaio para 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
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ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050002112 

09 Mesa delta pé painel com distanciador, medindo 
1200x1200x600x740mm. Tampo confeccionado com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, com resistência a impactos e 
termicamente estável, Tampo fixado à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rápida. 
Painel frontal confeccionado com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Pés laterais e central confeccionados com 
chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 

40 R$ 1.690,00 R$ 67.600,00 
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corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável. Niveladores com 
dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e 
buchas plásticas. Possui suporte para elevação do tampo. Para fixação 
do tampo utiliza-se buchas metálicas e parafusos minifix com tambor 
de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união 
dos pés ao painel frontal. Pés de canto Confeccionado em chapa de aço 
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para 
fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, 
niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 
a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410002001 

10 Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1400x1400x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Estrutura com bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 

100 R$ 2.560,00 R$ 256.000,00 
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0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal.Pé canto 
Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9 mm, dobrada e 
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, 
calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 
22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço 
com furações padrão para encaixe de tomadas de energia e tomadas 
de rede, fixadas ao painel frontal da mesa. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos, e recebem pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 
mícrones de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho 
para escritório em que se predominam atividades de produção e 
execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e 
ergonômicos, bem como define os métodos de ensaio para 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
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Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050002130 

11 Mesa delta pé painel com distanciador, medindo 
1400x1400x600x740mm. Tampo confeccionado com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, com resistência a impactos e 
termicamente estável, Tampo fixado à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rápida. 
Painel frontal confeccionado com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

44 R$ 1.795,00 R$ 78.980,00 
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oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Pés laterais e central confeccionados com 
chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável. Niveladores com 
dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e 
buchas plásticas. Possui suporte para elevação do tampo. Para fixação 
do tampo utiliza-se buchas metálicas e parafusos minifix com tambor 
de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união 
dos pés ao painel frontal. Pés de canto Confeccionado em chapa de aço 
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para 
fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, 
niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 
a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410002005 

12 Estação de trabalho em “L”, tampo único, inteiriço, medindo 
1600x1600x600x740mm, com o tampo confeccionado em MDP, 
espessura de 25mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 

28 R$ 3.106,00 R$ 86.968,00 
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buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm, revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir. Estrutura com bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal.Pé canto 
Confeccionado em chapa de aço carbono 0.9 mm, dobrada e 
estampada, repuxos para rosca M6x1 para fixação dos painéis frontais, 
calha sacável para passagem de fiação, niveladores com dimensão de 
22 mm e altura de 15 mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado.02  calhas de aço 
com furações padrão para encaixe de tomadas de energia e tomadas 
de rede, fixadas ao painel frontal da mesa. As estruturas em aço 
recebem tratamento Anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos, e recebem pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 
mícrones de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, 
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta 
empregada, de forma que o resultado atenda as exigências previstas 
nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966/2008 – 
Móveis para Escritório – Estação de Trabalho. Esta Norma especifica as 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

características físicas e dimensionais, e classifica estação de trabalho 
para escritório em que se predominam atividades de produção e 
execução de tarefas, incluindo os requisitos mecânicos de segurança e 
ergonômicos, bem como define os métodos de ensaio para 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050002148 

13 Mesa delta pé painel com distanciador, medindo 
1600x1600x600x740mm. Tampo confeccionado com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 

28 R$ 2.090,00 R$ 58.520,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, com resistência a impactos e 
termicamente estável, Tampo fixado à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos de montagem rápida. 
Painel frontal confeccionado com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Pés laterais e central confeccionados com 
chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), 
com resistência a impactos e termicamente estável. Niveladores com 
dimensão de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta 
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e 
buchas plásticas. Possui suporte para elevação do tampo. Para fixação 
do tampo utiliza-se buchas metálicas e parafusos minifix com tambor 
de giro de 15mm com parafuso de montagem rápida M6x20 para união 
dos pés ao painel frontal. Pés de canto Confeccionado em chapa de aço 
carbono 0.9mm, dobrada e estampada, repuxos para rosca M6x1 para 
fixação dos painéis frontais, calha sacável para passagem de fiação, 
niveladores com dimensão de 22mm e altura de 15mm, injetadas em 
polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 
1” sextavado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 
a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410002009 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

14 Mesa linear, medindo 1000x600x740mm, com o tampo confeccionado 
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm,  revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 

24 R$ 1.226,00 R$ 29.424,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050001025 
 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

15 Mesa reta pé painel com distanciador, medindo 1000x600x740mm. 
Tampo confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, com resistência a impactos e termicamente estável,. Painel 
frontal confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável, com altura de 282mm. Pés laterais 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Niveladores com dimensão de 27mm e altura 
de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plásticas. Possui 
suporte para elevação do tampo. Para fixação do tampo utiliza-se 
buchas metálicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm 
com parafuso de montagem rápida M6x20 para união dos pés ao 
painel frontal. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410001002 

20 R$ 835,00 R$ 16.700,00 

16 Mesa linear, medindo 1200x600x740mm, com o tampo confeccionado 
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 

110 R$ 1.317,00 R$ 144.870,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm,  revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050001027 

17 Mesa reta pé painel com distanciador, medindo 1200x600x740mm. 
Tampo confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 

50 R$ 898,00 R$ 44.900,00 
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VALOR TOTAL 

com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, com resistência a impactos e termicamente estável,. Painel 
frontal confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável, com altura de 282mm. Pés laterais 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 1mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Niveladores com dimensão de 27mm e altura 
de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plásticas. Possui 
suporte para elevação do tampo. Para fixação do tampo utiliza-se 
buchas metálicas e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm 
com parafuso de montagem rápida M6x20 para união dos pés ao 
painel frontal. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410001003 

18 Mesa linear, medindo 1400x600x740mm, com o tampo confeccionado 
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm,  revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 

55 R$ 1.435,00 R$ 78.925,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de um tubo 
horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050001029 

19 Mesa linear, medindo 1600x600x740mm, com o tampo confeccionado 
em MDP, espessura de 25mm, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo recebe fita de 2mm em 
todo contorno, acabamento na cor semelhante ao revestimento do 
tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de girofix e parafusos e 
buchas M6. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, espessura de 
18mm,  revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de um tubo 

36 R$ 1.796,00 R$ 64.656,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço carbono 
repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm 
dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 0,90mm. 
Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta os seguintes 
laudos: 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050001031 

20 Mesa para reunião redonda, medindo 1000x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 
um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Estrutura metálica tipo X com base 
horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras" em chapa de aço de 
1,5 mm de espessura com suporte em chapa de aço carbono com 
buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na 
base horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X reforçando 
assim a base, tubo central confeccionado em aço carbono com 
diâmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm a fixação entre a base e o 
tubo central é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior 

10 R$ 1.497,00 R$ 14.970,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 
30 x 1,2 mm, usinado a laser com encaixes ente se. Todas as partes 
metálicas soldadas são feitas com solda MIG MAG para maior 
resistência.Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo especifico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050003033 

21 Mesa para reunião redonda, medindo 1200x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 

20 R$ 1.594,00 R$ 31.880,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Estrutura metálica tipo X com base 
horizontal estampada e repuxada "sem ponteiras" em chapa de aço de 
1,5 mm de espessura com suporte em chapa de aço carbono com 
buchas roscadas para nivelador 5/16 dotada de sapata niveladora na 
base horizontal, possui estrutura tubular 20x20mm tipo X reforçando 
assim a base, tubo central confeccionado em aço carbono com 
diâmetro de 4”, com espessura de 1,2 mm a fixação entre a base e o 
tubo central é feito por meio de solda MIG MAG. A base superior 
horizontal em formato “X” confeccionada em tubo retangular de 20 x 
30 x 1,2 mm, usinado a laser com encaixes ente si. Todas as partes 
metálicas soldadas são feitas com solda MIG MAG para maior 
resistência.Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050003034 

22 Mesa reunião redonda com pé painel, medindo 1200x740mm. Tampo 
superior e pés confeccionados com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fixação à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x45. Tampo 
fixado à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao 
tampo e parafusos de montagem rápida Fixação à estrutura por meio 
de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12 
Estrutura confeccionados com chapa de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, com resistência a impactos e termicamente estável tipo X 
com ponteiras octogonais reguláveis. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410003002 

10 R$ 1.299,00 R$ 12.990,00 

23 Mesa de reunião com tampo confeccionado em chapa de MDF de 18 

mm de espessura, com superfície em melamínico e fita de borda para 

acabamento lateral. Fixação do tampo na estrutura é feita através de 

parafusos Parafuso cabeça chata, rosca grossa para madeira material 

aço carbono autoatarachantes. Base de fixação do tampo fabricada 

com tubos de aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de 

espessura de parede.Estrutura central confeccionada em tubo de aço 

SAE 1010/1020 com 76,20 mm de diâmetro e 2,25mm de espessura de 

04 R$ 2.687,00 R$ 10.748,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

parede.Base de suporte do pé da mesa fabricada em chapa de aço 

estrutural ATM A36 com 6,35 mm de espessura.A união das bases no 

tubo central é feita por processo de solda do tipo MIG em célula 

robotizada formando uma estrutura única para posterior 

montagem.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico por spray, executado em 

linha continua automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com 

as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção 

contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para 

a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C, medindo largura da mesa de 1200 mm, altura 

da mesa de 720 mm e largura da ase da mesa de 650 mm. 

Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 

do produto 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 36805 

24 Mesa para reunião, retangular, medindo 2000x900x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 
um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Tampo disponível com rasgo central 
para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas de 
energia, RJ e HDMI. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, 
espessura de 18mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 

10 R$ 2.990,00 R$ 29.900,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050003037 

25 Mesa para reunião, retangular, medindo 2500x1100x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 
um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Tampo disponível com dois rasgos 
centrais para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas 
de energia, RJ e HDMI. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, 
espessura de 18mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 

10 R$ 4.405,00 R$ 44.050,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 
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polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 
minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
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- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050003039 

26 Mesa para reunião, retangular, medindo 3000x1100x740mm, tampo 
confeccionado em MDP, espessura de 25mm, revestidos nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 
um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir.  Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6. Tampo disponível com dois rasgos 
centrais para caixa de tomada contendo espelho interno para tomadas 
de energia, RJ e HDMI. Painel frontal confeccionado chapa de MDP, 
espessura de 18mm,  revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC, padrão de cor a definir.Bases metálicas compostas de 
um tubo horizontal superior, base confeccionada com chapa de aço 
carbono repuxada, dois tubos verticais, paralelos, chapa metálica 
1,5mm dobrada, tampa sacável em chapa de aço dobrada com 
0,90mm. Sistema de união entre as peças através de solda MIG MAG. 
Niveladores injetados em polietileno de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Ponteiras internas em 
polipropileno para acabamento nos topos dos tubos superiores. Para 
fixação do tampo utiliza-se parafusos auto atarrachantes e parafusos 

10 R$ 5.736,00 R$ 57.360,00 
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minifix com tambor de giro de 15 mm com parafuso de montagem 
rápida M6x20 para união das estruturas ao painel frontal. Calha para 
fiação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,90mm de 
espessura. Possui peça interna em formato de “U” com duas dobras a 
90º, e nas extremidades possui recortes a 45º para evitar acidentes, 
permitindo a separação. Com furação para alojamento de 02 tomadas 
elétricas convencionais e de 2 RJ-45 para receber telefonia e lógica, 
tomadas padrão NBR 14136 ABNT.As estruturas em aço recebem 
tratamento Anti- ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e pintura eletrostática a pó na cor a definir, com resina a base 
de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 mícron de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13966:2008 – 
Móveis para Escritório – Mesas Retas. Esta Norma especifica as 
dimensões de mesas de escritório de uso geral, inclusive mesas de 
reuniões, os requisitos mecânicos, de segurança e ergonômicos para 
mesas de escritório, bem como define os métodos de ensaio para o 
atendimento destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a móveis 
completos e prontos para o uso. Este certificado deverá ser emitido por 
uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8094:1983 - 
Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por exposição à 
névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita 
à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
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ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050003041 

27 Mesa multiuso tamanho 1000x600x740mm. Com tampo basculante, 
composta de tampo em BP com substrato MDP com espessura de 25 
mm, revestida nas duas faces laminado melamínico baixa pressão, 
padrão de cor a definir, com acabamento frontal e posterior em fita de 
PVC com espessura de 3 mm em todo o perímetro na cor exata ao 
revestimento do tampo, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Estrutura Bases em chapa de aço puncionada modelo meia lua 
590x60x40 mm com espessura de 1,90 mm, parte frontal da base com 
chapa fixada através de solda MIG-MAG com pino para fixação do 
rodízio e parte posterior em tubo de aço 25x35 mm com espessura de 
0,90 mm para fixação de sapata 3/8"x1x32mm para estabilidade e 
nivelamento da mesa. Colunas verticais em tubo oblongo 44x77 mm 
com espessura de 1,20 mm unidas a base da mesa e para dar 
estabilidade são travadas pelo mesmo processo de solda com tubo 
30x50 mm com espessura de 1,50 mm. Ferro trefilado 3/8" dobrado 
em forma de "U" com bucha diâmetro de 19 mm de tecnil em uma das 
extremidades. Ferro trefilado 3/8" dobrado em forma de "L", na 
extremidade é soldado uma bucha com diâmetro de 13 mm para 
travamento do trinco. Ferro chato retangular 25x120 mm com 
espessura de 3 mm unidas com ferro redondo trefilado diâmetro 
de15x25mm soldado no centro da chapa e encaixado nos ferros 
trefilado 3/8" para fixação do tampo da mesa através de parafusos 
cabeça panela Phillips M6X12 mm com buchas plásticas 13 mm, 
através deste processo é permitido o tampo de ser basculado. Para 
travamento do tampo a estrutura é utilizado trava trinco zamak tipo 
avião com acabamento cromado, fixado no tampo através de 

12 R$ 2.018,00 R$ 24.216,00 
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parafusos auto atarrachantes chip panela 4x14 bicromatizado. Sapatas 
niveladoras com diâmetro de 32 mm e altura de 15 mm, injetadas em 
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 3/8" x 
1" sextavado. Rodízios duplos confeccionados em polipropileno na cor 
preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada. Todas 
as estruturas em aço recebem tratamento anti- ferruginoso a base de 
fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó, 
cor a definir, com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 50/60 micras de espessura, atendendo-se os critérios 
de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARTINUCCI 
MODELO: T1MB1060 

28 Mesa multiuso tamanho 1200x600x740mm. Com tampo basculante, 
composta de tampo em BP com substrato MDP com espessura de 25 
mm, revestida nas duas faces laminado melamínico baixa pressão, 
padrão de cor a definir, com acabamento frontal e posterior em fita de 
PVC com espessura de 3 mm em todo o perímetro na cor exata ao 
revestimento do tampo, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Estrutura Bases em chapa de aço puncionada modelo meia lua 
590x60x40 mm com espessura de 1,90 mm, parte frontal da base com 
chapa fixada através de solda MIG-MAG com pino para fixação do 
rodízio e parte posterior em tubo de aço 25x35 mm com espessura de 
0,90 mm para fixação de sapata 3/8"x1x32mm para estabilidade e 
nivelamento da mesa. Colunas verticais em tubo oblongo 44x77 mm 
com espessura de 1,20 mm unidas a base da mesa e para dar 
estabilidade são travadas pelo mesmo processo de solda com tubo 
30x50 mm com espessura de 1,50 mm. Ferro trefilado 3/8" dobrado 
em forma de "U" com bucha diâmetro de 19 mm de tecnil em uma das 
extremidades. Ferro trefilado 3/8" dobrado em forma de "L", na 
extremidade é soldado uma bucha com diâmetro de 13 mm para 
travamento do trinco. Ferro chato retangular 25x120 mm com 
espessura de 3 mm unidas com ferro redondo trefilado diâmetro 
de15x25mm soldado no centro da chapa e encaixado nos ferros 
trefilado 3/8" para fixação do tampo da mesa através de parafusos 
cabeça panela Phillips M6X12 mm com buchas plásticas 13 mm, 
através deste processo é permitido o tampo de ser basculado. Para 
travamento do tampo a estrutura é utilizado trava trinco zamak tipo 
avião com acabamento cromado, fixado no tampo através de 
parafusos auto atarrachantes chip panela 4x14 bicromatizado. Sapatas 
niveladoras com diâmetro de 32 mm e altura de 15 mm, injetadas em 
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 3/8" x 

12 R$ 2.138,00 R$ 25.656,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

1" sextavado. Rodízios duplos confeccionados em polipropileno na cor 
preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada. Todas 
as estruturas em aço recebem tratamento anti- ferruginoso a base de 
fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó, 
cor a definir, com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 50/60 micras de espessura, atendendo-se os critérios 
de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARTINUCCI 
MODELO: T1MB1260 

29 Mesa multiuso tamanho 1400x600x740mm. Com tampo basculante, 
composta de tampo em BP com substrato MDP com espessura de 25 
mm, revestida nas duas faces laminado melamínico baixa pressão, 
padrão de cor a definir, com acabamento frontal e posterior em fita de 
PVC com espessura de 3 mm em todo o perímetro na cor exata ao 
revestimento do tampo, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Estrutura Bases em chapa de aço puncionada modelo meia lua 
590x60x40 mm com espessura de 1,90 mm, parte frontal da base com 
chapa fixada através de solda MIG-MAG com pino para fixação do 
rodízio e parte posterior em tubo de aço 25x35 mm com espessura de 
0,90 mm para fixação de sapata 3/8"x1x32mm para estabilidade e 
nivelamento da mesa. Colunas verticais em tubo oblongo 44x77 mm 
com espessura de 1,20 mm unidas a base da mesa e para dar 
estabilidade são travadas pelo mesmo processo de solda com tubo 
30x50 mm com espessura de 1,50 mm. Ferro trefilado 3/8" dobrado 
em forma de "U" com bucha diâmetro de 19 mm de tecnil em uma das 
extremidades. Ferro trefilado 3/8" dobrado em forma de "L", na 
extremidade é soldado uma bucha com diâmetro de 13 mm para 
travamento do trinco. Ferro chato retangular 25x120 mm com 
espessura de 3 mm unidas com ferro redondo trefilado diâmetro 
de15x25mm soldado no centro da chapa e encaixado nos ferros 
trefilado 3/8" para fixação do tampo da mesa através de parafusos 
cabeça panela Phillips M6X12 mm com buchas plásticas 13 mm, 
através deste processo é permitido o tampo de ser basculado. Para 
travamento do tampo a estrutura é utilizado trava trinco zamak tipo 
avião com acabamento cromado, fixado no tampo através de 
parafusos auto atarrachantes chip panela 4x14 bicromatizado. Sapatas 
niveladoras com diâmetro de 32 mm e altura de 15 mm, injetadas em 
poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 3/8" x 
1" sextavado. Rodízios duplos confeccionados em polipropileno na cor 
preta, com eixo giratório e base de fixação em chapa estampada. Todas 
as estruturas em aço recebem tratamento anti- ferruginoso a base de 

12 R$ 2.283,00 R$ 27.396,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó, 
cor a definir, com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 50/60 micras de espessura, atendendo-se os critérios 
de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARTINUCCI 
MODELO: T1MB1460 

30 Mesa refeitório para 04 lugares, medindo 1400x800x720mm, 
confeccionada com 04 pés. Mesa constituída por tampo superior 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo redondo de 3” polegadas 
com parede de 1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de 
tubo 50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas 
confeccionadas em aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em 
polietileno de alta densidade para proteção, sem possibilidade de 
nivelamento. Travessas de ligação dos pés laterais confeccionadas em 
tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, 
unidas entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura 
realizada com parafusos M6x35mm. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010004 

15 R$ 1.482,00 R$ 22.230,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

31 Mesa refeitório para 06 lugares, medindo 2000x800x720mm, 
confeccionada com 04 pés. Mesa constituída por tampo superior 
confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo redondo de 3” polegadas 
com parede de 1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de 
tubo 50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas 
confeccionadas em aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em 
polietileno de alta densidade para proteção, sem possibilidade de 
nivelamento. Travessas de ligação dos pés laterais confeccionadas em 
tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, 
unidas entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura 
realizada com parafusos M6x35mm. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010005 

15 R$ 2.175,00 R$ 32.625,00 

32 Mesa refeitório para 08 lugares, medindo 2600x800x720mm, 
confeccionada com 04 pés + pé central. Mesa constituída por tampo 
superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo redondo de 3” polegadas 

25 R$ 2.911,00 R$ 72.775,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

com parede de 1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de 
tubo 50x30 com parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas 
confeccionadas em aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as 
peças através de solda MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em 
polietileno de alta densidade para proteção, sem possibilidade de 
nivelamento. Travessas de ligação dos pés laterais confeccionadas em 
tubo 25x25 com parede de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, 
unidas entre si através de solda MIG MAG. Montagem da estrutura 
realizada com parafusos M6x35mm. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010006 

33 Mesa elevatória elétrica retangular tamanho 1200x700x720mm. 
Composta por 02 pedestais, que por sua vez são constituídos por 01 
coluna telescópica (2), 01 base inferior (1) e 01 suporte de tampo (3). 
Estes pedestais conectados através de 01 longarina telescópica (4) e 
são acionados através de 01 unidade de controle (5) e 01 painel de 
acionamento (6). A estrutura deverá ser desmontável, não havendo 
união entre as partes por meio de solda, e nos pontos em que houver 
o processo de solda, estas não deverão ser aparentes durante o uso do 
produto, sendo cada pedestal autoportante, separados 
unitariamente. A coluna telescópica é constituída por uma coluna 
externa com altura de 604 mm, fabricado com tubo de aço carbono 
laminado frio, NBR 6658, com costura removida, com seção 
60x100mm e 1,90 mm de espessura junto com uma coluna interna com 
altura de 609mm, fabricado com tubo de aço carbono laminado a frio, 
NBR 6658, com costura removida, com seção 50x90mm e 1,90mm de 
espessura. A coluna externa possui, na parte interna inferior do tubo, 
um suporte plano fixado com solda MIG, fabricado em chapa de aço 
carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com 
dimensões 56x96mm e espessura de 3,00mm, para fixação da base. A 
coluna interna possui, na parte superior do tubo, soldado com solda 
MIG, um suporte para o motor, fabricado em aço carbono laminado a 
quente, NBR 6658, com espessura de 3,00mm, dobrado em formato 
de caixa com dimensões de 170x237x55mm. Este suporte tem a função 
armazenar o motor elétrico além de unir o suporte do tampo à coluna 

06 R$ 8.550,00 R$ 51.300,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

além de possuir 06 furações para sua fixação direta no tampo.Sistema 
de deslizamento é constituído por uma bucha guia pastilha, 
confeccionada em composto de nylon, suportando 6 pastilhas em POM 
(Poliacetal), o qual é fixado na parte superior da coluna externa, 
enquanto na parte inferior da coluna interna, são fixados 6 porta 
pastilhas, confeccionados em composto de nylon, cada um deles 
suportando 1 pastilha em POM (Poliacetal). Existem diferentes 
espessuras de pastilhas, que possibilizam a escolha das pastilhas 
adequadas referentes à sua espessura apenas na hora da montagem, 
de modo a garantir o perfeito ajuste entre as duas colunas, eliminando 
folgas entre as paredes com a finalidade de diminuir o desgaste do 
sistema, evitar ruídos e trazer rigidez à estrutura, especialmente na 
posição de maior extensão entre as colunas. sistema de elevação é 
composto por motor elétrico 24V acoplado a um fuso retificado com 
passo de 20mm, rosca quadrada, com capa em alumínio, tendo curso 
de 480mm, permitindo ao usuário altura de trabalho entre 730 e 
1.210mm. Enquanto o sistema de regulagem elétrico é composto de 
01 conjunto motor/fuso com sistema de redução para cada coluna, 01 
unidade de controle eletrônica para 240V ou 120V, cabos de conexão 
e cabo de alimentação, além de 01 painel de acionamento elétrico. O 
ajuste de altura deve ser feito por toque de botão no painel de 
acionamento, de fácil manuseio, que permita seu posicionamento 
abaixo do tampo após o uso, de modo a garantir maior área livre de 
trabalho ao usuário. Este painel poderá ter duas opções, uma versão 
com painel simples, apenas com comandos básicos de subida e descida 
da mesa, já a outra versão possui, além dos comandos básicos, um 
display indicando a altura do tampo em relação ao piso e algumas 
teclas numéricas utilizadas para memorização de alturas escolhidas 
pelo usuário. Base do pedestal é fabricada em aço carbono laminado 
quente, NBR 6658, decapado e oleado, com espessura de 3,00mm, 
fabricado por processo de corte a laser, e dobra em dobradeira CNC. 
Possui em sua parte central sistema de furação com 02 furos, utilizados 
para fixação da base na coluna. Na sua parte inferior, possui reforço 
fabricado em aço carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e 
oleado, com espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a 
laser, e dobra em dobradeira CNC, soldado a base por meio de gabarito 
mecânico e processo de solda MIG.Este reforço possui a função de 
evitar o empenamento da base, além de também possuir 02 rebites 
com rosca 5/16” nas suas extremidades com a função de fixação de 
sapatas niveladoras ou rodízios, os quais são acoplados à mesa por 
meio de fuso com a mesma rosca. Estas devem ser reguladas para 
compensar possíveis desníveis do piso. Seu comprimento total é 
variável conforme a profundidade do tampo utilizado sobre a 
estrutura. O suporte para fixação do tampo é fabricado em aço 
carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com 
espessura de 3,00mm, dobrado em formato de “L” com dimensões de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

42x62mm. Em sua parte central, possui dois furos utilizados para 
fixação na coluna telescópica. Na face superior, possui 04 furações 
para fixação do tampo. Seu comprimento total é variável conforme a 
profundidade do tampo utilizado sobre a estrutura. A longarina 
telescópica é constituída por um longarina central e duas longarinas 
laterais, as quais se entrelaçam e se conectam através de 04 parafusos 
laterais e 04 parafusos de fixação no tampo de modo que as longarinas 
laterais fiquem posicionadas na parte interna da longarina central. Esta 
conexão permite regulagem a cada 100mm, de modo a ser compatível 
com diversas larguras de tampo. Todas as longarinas são fabricadas em 
aço carbono laminado quente, NBR 6658, decapado e oleado, com 
espessura de 3,00mm, fabricado por processo de corte a laser, e dobra 
em dobradeira CNC em formato de “L”, sendo a longarina central com 
dimensões de 29x52mm e as longarinas laterais com dimensões de 
25x49mm. O comprimento total das longarinas é variável conforme as 
larguras de tampos a serem utilizados sobre a estrutura.Pintura de 
acabamento realizada com pré-tratamento cerâmico à base de 
zircônio, em 5 estágios, seguido por secagem do pré-tratamento em 
estufa, resfriamento ao ar, aplicação de tinta pó híbrida a base de 
resinas epóxi e poliéster, finalizada com cura em estufa à temperatura 
mínima de 180°C e posterior resfriamento, garantindo resistência à 
névoa salina (conforme Norma ASTM B117) de 360 horas, sem 
empolamento. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: LXF9712/ACS5990 

34 Mesa para cabine 04 lugares, tampo de mesa com formato orgânico, 
confeccionado em MDP (Medium Density particleboard) de 25 mm de 
espessura, (painel de partículas de média densidade, produzido com a 
aglutinação de partículas de madeira com resinas especiais, através da 
aplicação simultânea de temperatura e pressão, resultando em um 
painel homogêneo e de grande estabilidade dimensional. Folha de 
papel especial impregnada com resina específica que é fundida ao 
material (MDP) por meio de pressão e alta temperatura nos dois lados 
do (MDP), resultando em uma chapa única e acabada, proporcionando 
maior resistência e acabamento. Possui fita de borda de PVC com 2mm 
de espessura em todo o contorno da peça, com resistência ao impacto, 
riscos e abrasão, não mancha é resistente a umidade e não propaga 
chama (autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na 
superfície interna de PRIMER onde esse material é responsável para a 
perfeita fixação da borda no painel, possuindo raio de 2mm na aresta 
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência 
ao arranque. O Tampo possui recorte centralizado em uma das 
extremidades para acoplar a caixa de tomadas. A fixação entre o tampo 

04 R$ 1.457,00 R$ 5.828,00 
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UNITÁRIO 
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e a caixa metálica de sustentação são realizadas por bucha metálica 
tipo americana M6 x 13 e parafuso CP PH M6 x 20, garantindo maior 
resistência, alinhamento e qualidade final do produto, fixado o tampo, 
a caixa e as costas da cabine. Caixa metálica confeccionada em aço SAE 
1008 com 1,20mm de espessura, dobrada em máquina cnc em formato 
retangular, com abas frontais e superiores que recebem furações para 
proporcionar a fixação do tampo e da costa na cabine. A caixa é 
interligada por meio de parafusos PF CP M6 x 20. A caixa possui tampa 
inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 1,20mm de 
espessura em formato retangular para facilitar o acesso a parte elétrica 
na hora da instalação. A tampa é fixada a caixa por meio de parafusos 
ponta PF CP 4,0 x 14mm. A caixa metálica possui pré recortes que são 
extraíveis para permitir a entrada ou saída de cabos conforme a 
necessidade de cada equipamento a ser utilizado. Todas as peças 
metálicas recebem tratamento de pintura por meio de banho em 
fosfato de ferro para total desengraxe em tanque submerso, seguido 
de banho de fosfato de zinco, após vai para secagem com ar aquecido 
à 220°, possui aplicação de tinta epóxi a pó com aproximadamente 120 
micras e é curada em estufa à 200° para fixação da cor ao 
metal,garantindo assim a qualidade desejada. Coluna metálica de tubo 
redondo de 63mm de diâmetro com 1,20mm de espessura, 
confeccionada em chapa de aço SAE 1008. A coluna é ligada ao arco 
superior e a base do pé por meio de parafusos CC M6X30 e 
solda. Base metálica superior confeccionada em chapa de aço SAE 
1008 de 6,35mm de espessura em formato quadrado com furações 
para fixação ao tampo da mesa, possui base metálica inferior 
confeccionada em chapa de aço SAE 1008 de 6,35mm de espessura de 
formato triangular para apoio da mesa. Todas as peças metálicas 
recebem tratamento de pintura por meio de banho em fosfato de ferro 
para total desengraxe em tanque submerso, seguido de banho de 
fosfato de zinco, após vai para secagem com ar aquecido à 220°, possui 
aplicação de tinta epóxi a pó com aproximadamente 120 micras e é 
curada em estufa à 200° para fixação da cor ao metal. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK  
MODELO: FRQ1374 

35 Cabine simples, módulo completo, para atendimento, com abafadores, 

01 posição, medindo 1000x800x1200mm. Tampo linear confeccionado 

em MDP com 25mm de espessura, revestido em ambos os lados em 

laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a 

definir. espaço em ambas as faces. Borda frontal e posterior com 

acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura. Bordas transversais 

20 R$ 1.719,00 R$ 34.380,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

com acabamento em fita de PVC de 1,5mm de espessura, medindo 

800x600mm.Paineis laterais confeccionados em MDP com 25 mm de 

espessura, revestida em laminado melamínico de baixa pressão 

texturizado em ambas as faces. Borda com acabamento em fita de PVC 

de 2mm de espessura. Borda frontal e inferior com acabamento em 

fita de PVC de 1,5 mm de espessura.Conjunto modulo abafador Lateral 

curvo, para fixação na parte superior dos painéis laterais, 

confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

15mm, revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 

de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 

painéis através de buchas de nylon.Na dimensão de 15mm(E) x 

800mm(L)x800mm(P).Sapata niveladora de piso. Painéis laterais 

medindo 800x1200mm. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 180061502/170007001/170007061 

36 Cabine simples, módulo complemento, para atendimento, com 

abafadores, 01 posição, medindo 1000x800x1200mm. Tampo linear 

confeccionado em MDP com 25mm de espessura, revestido em ambos 

os lados em laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, 

padrão de cor a definir. espaço em ambas as faces. Borda frontal e 

posterior com acabamento em fita de PVC de 2mm de espessura. 

Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 1,5mm de 

espessura, medindo 800x600mm.Painel lateral confeccionado em 

MDP com 25 mm de espessura, revestida em laminado melamínico de 

baixa pressão texturizado em ambas as faces. Borda com acabamento 

em fita de PVC de 2mm de espessura. Borda frontal e inferior com 

acabamento em fita de PVC de 1,5 mm de espessura.Conjunto modulo 

abafador Lateral curvo, para fixação na parte superior do painel lateral, 

confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 

40 R$ 1.236,00 R$ 49.440,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

15mm, revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 

de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 

painéis através de buchas de nylon.Na dimensão de 15mm(E) x 

800mm(L)x800mm(P).Sapata niveladora de piso. Painel lateral 

medindo 800x1200mm. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 180061522/170007001/170007061 

37 Conjunto de Call Center na dimensão de 1200mm(A) x 950mm(L) x 
1070mm(P) Center formado por módulos simples com laterais Curvas 
e abafadores para 01 posição. Cada módulo é composto por 02 
tampos, um para teclado e um monitor confeccionados com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em três dos lados 
no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do monitor, colados 
ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos 
e termicamente estável. O tampo do monitor possui 1 passa cabo para 
passagem de fiação com diâmetro de 60mm em polietileno injetado 
com tampa sacável. Os tampos possuem buchas metálicas M6x13 para 
fixação da estrutura por meio de parafuso M6x30 cabeça Parafuso 
cabeça chata, rosca grossa para madeira material aço carbono; 
Estrutura metálica com base, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 
repuxada eliminando assim ponteiras plásticas, com espessura de 1,5 
mm com 580 mm de largura, duas colunas verticais confeccionadas em 
tubo de aço SAE 1020 medindo 30x50x1,06mm com 540 mm de 
comprimento, afastadas 120mm entre si, dentro das colunas possui 
dois tubos confeccionados em tubo de aço SAE1020, medindo 
20x40x1,20mm com aproximadamente 420mm de comprimento, 
possui recortes a laser para guiar engrenagem de aço e permitir a 
regulagem de altura do mesmo. Possui dois tubos horizontais para 
fixação do tampo, medindo aprox. 25x25x0.9mm de espessura com 
240 mm e 320 mm de comprimento, possui dois furos de 8mm para 
fixação nos tampos. Possui “caixa” em formato de “u” onde é 
localizado guias para fixação do mecanismo de regulagem, dois tubos 
redondos fixados na parte interna com engrenagem e rosca sem fim, 

15 R$ 4.060,00 R$ 60.900,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

fixado também a duas manivelas onde o usuário vai regular a altura 
desejável. A manivela é injetada em ABS para melhor acabamento e 
resistência. A base do mecanismo possui 2 sapatas niveladoras para 
regulagem de altura. Possui duas chapas metálicas em “L” para fixar o 
mecanismo nas laterais, mantendo o alinhamento e sustentação do 
mesmo. Tampos recebem buchas metálicas M6x13, para montagem e 
desmontagem sem danificar os mesmos. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Conjunto de módulos é composto por 03 fundos confeccionados 
com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
três dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do 
monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com 
resistência a impactos e termicamente estável; e 04 laterais 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O sistema de fixação feita através de buchas 
metálicas, não serão aceitos sistema de fixação de outra forma e que 
causem o atrito direto as partes em MDP. Possibilitando a montagem 
e desmontagem por inúmeras vezes sem causar dano ao mesmo. 
Placas abafadoras instaladas na parte superior dos painéis frontais e 
laterais, confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm. revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 
de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 
painéis através de buchas de nylon. 04 Colunas metálicas para união 
das laterais com painel frontal, confeccionado em tubo de aço 
quadrado 25x25x0.9 mm com furação de acordo com os layouts, 
totalmente preparado para alinhamento e estruturação da divisória de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

MDP, todo o conjunto é fixado através de parafusos estruturais 7x40 
mm fixados nas laterais e encaixados nas colunas em furações tipo 
pera, agilizando assim a montagem. Podendo assim montar e 
desmontar o móvel sem quaisquer danos posteriores. 02 colunas 
possuem furação para fixação em “L”, tendo 02 lados com acabamento 
e 02 lados com furação para fixação nos painéis e 02 colunas com 
furação para fixação em T, tendo 01 lado com acabamento e 03 lados 
com furações para fixação nos painéis. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 170011036/330033004/170011009 

38 Conjunto de Call Center módulo complemento, na dimensão de 
1200mm(A) x 950mm(L) x 1070mm(P) formado por módulo simples 
com uma lateral Curva e abafadores para 01 posição. Cada módulo é 
composto por 02 tampos, um para teclado e um monitor 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O tampo do monitor possui 1 passa cabo para passagem de 
fiação com diâmetro de 60mm em polietileno injetado com tampa 
sacável. Os tampos possuem buchas metálicas M6x13 para fixação da 
estrutura por meio de parafuso M6x30 cabeça Parafuso cabeça chata, 
rosca grossa para madeira material aço carbono; Estrutura metálica 
com base, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 repuxada 
eliminando assim ponteiras plásticas, com espessura de 1,5 mm com 
580 mm de largura, duas colunas verticais confeccionadas em tubo de 
aço SAE 1020 medindo 30x50x1,06mm com 540 mm de comprimento, 
afastadas 120mm entre si, dentro das colunas possui dois tubos 
confeccionados em tubo de aço SAE1020, medindo 20x40x1,20mm 
com aproximadamente 420mm de comprimento, possui recortes a 
laser para guiar engrenagem de aço e permitir a regulagem de altura 

30 R$ 3.466,00 R$ 103.980,00 
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QUANT VALOR 
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do mesmo. Possui dois tubos horizontais para fixação do tampo, 
medindo aprox. 25x25x0.9mm de espessura com 240 mm e 320 mm 
de comprimento, possui dois furos de 8mm para fixação nos tampos. 
Possui “caixa” em formato de “u” onde é localizado guias para fixação 
do mecanismo de regulagem, dois tubos redondos fixados na parte 
interna com engrenagem e rosca sem fim, fixado também a duas 
manivelas onde o usuário vai regular a altura desejável. A manivela é 
injetada em ABS para melhor acabamento e resistência. A base do 
mecanismo possui 2 sapatas niveladoras para regulagem de altura. 
Possui duas chapas metálicas em “L” para fixar o mecanismo nas 
laterais, mantendo o alinhamento e sustentação do mesmo. Tampos 
recebem buchas metálicas M6x13, para montagem e desmontagem 
sem danificar os mesmos. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Conjunto de módulos é composto por 03 fundos confeccionados 
com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
três dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do 
monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com 
resistência a impactos e termicamente estável; e 04 laterais 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O sistema de fixação feita através de buchas metálicas, não 
serão aceitos sistema de fixação de outra forma e que causem o atrito 
direto as partes em MDP. Possibilitando a montagem e desmontagem 
por inúmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Placas abafadoras 
instaladas na parte superior dos painéis frontais e laterais, 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
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VALOR TOTAL 

15mm. revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 
de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 
painéis através de buchas de nylon. 04 Colunas metálicas para união 
das laterais com painel frontal, confeccionado em tubo de aço 
quadrado 25x25x0.9 mm com furação de acordo com os layouts, 
totalmente preparado para alinhamento e estruturação da divisória de 
MDP, todo o conjunto é fixado através de parafusos estruturais 7x40 
mm fixados nas laterais e encaixados nas colunas em furações tipo 
pera, agilizando assim a montagem. Podendo assim montar e 
desmontar o móvel sem quaisquer danos posteriores. 02 colunas 
possuem furação para fixação em “L”, tendo 02 lados com acabamento 
e 02 lados com furação para fixação nos painéis e 02 colunas com 
furação para fixação em T, tendo 01 lado com acabamento e 03 lados 
com furações para fixação nos painéis. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 170011060/330033004/170011009 

39 Conjunto de Call Center na dimensão de 1200mm(A) x 950mm(L) x 
1070mm(P) formado por 1 módulo DUPLO com laterais CURVAS e 
abafadores para 02 posições. Cada módulo é composto por 02 tampos, 
um para teclado e um monitor confeccionados com chapa de partículas 
de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em três dos lados 
no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do monitor, colados 
ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a impactos 
e termicamente estável. O tampo do monitor possui 1 passa cabo para 
passagem de fiação com diâmetro de 60mm em polietileno injetado 
com tampa sacável. Os tampos possuem buchas metálicas M6x13 para 
fixação da estrutura por meio de parafuso M6x30 cabeça Parafuso 
cabeça chata, rosca grossa para madeira material aço carbono; 
Estrutura metálica sem base, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 
repuxada eliminando assim ponteiras plásticas, com espessura de 1,5 
mm com 580 mm de largura, duas colunas verticais confeccionadas em 

18 R$ 7.298,00 R$ 131.364,00 
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tubo de aço SAE 1020 medindo 30x50x1,06mm com 540 mm de 
comprimento, afastadas 120mm entre si, dentro das colunas possui 
dois tubos confeccionados em tubo de aço SAE1020, medindo 
20x40x1,20mm com aproximadamente 420mm de comprimento, 
possui recortes a laser para guiar engrenagem de aço e permitir a 
regulagem de altura do mesmo. Possui dois tubos horizontais para 
fixação do tampo, medindo aprox. 25x25x0.9mm de espessura com 
240 mm e 320 mm de comprimento, possui dois furos de 8mm para 
fixação nos tampos. Possui “caixa” em formato de “u” onde é 
localizado guias para fixação do mecanismo de regulagem, dois tubos 
redondos fixados na parte interna com engrenagem e rosca sem fim, 
fixado também a duas manivelas onde o usuário vai regular a altura 
desejável. A manivela é injetada em ABS para melhor acabamento e 
resistência. A base do mecanismo possui 2 sapatas niveladoras para 
regulagem de altura. Possui duas chapas metálicas em “L” para fixar o 
mecanismo nas laterais, mantendo o alinhamento e sustentação do 
mesmo. Tampos recebem buchas metálicas M6x13, para montagem e 
desmontagem sem danificar os mesmos. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Conjunto de módulos é composto por 03 fundos confeccionados 
com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
três dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do 
monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com 
resistência a impactos e termicamente estável; e 04 laterais 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O sistema de fixação feita através de buchas metálicas, não 
serão aceitos sistema de fixação de outra forma e que causem o atrito 
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direto as partes em MDP. Possibilitando a montagem e desmontagem 
por inúmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Placas abafadoras 
instaladas na parte superior dos painéis frontais e laterais, 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm. revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 
de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 
painéis através de buchas de nylon. 04 Colunas metálicas para união 
das laterais com painel frontal, confeccionado em tubo de aço 
quadrado 25x25x0.9 mm com furação de acordo com os layouts, 
totalmente preparado para alinhamento e estruturação da divisória de 
MDP, todo o conjunto é fixado através de parafusos estruturais 7x40 
mm fixados nas laterais e encaixados nas colunas em furações tipo 
pera, agilizando assim a montagem. Podendo assim montar e 
desmontar o móvel sem quaisquer danos posteriores. 02 colunas 
possuem furação para fixação em “L”, tendo 02 lados com acabamento 
e 02 lados com furação para fixação nos painéis e 02 colunas com 
furação para fixação em T, tendo 01 lado com acabamento e 03 lados 
com furações para fixação nos painéis. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 170011206/330033004/170011009 

40 Conjunto de Call Center módulo complemento, na dimensão de 
1200mm(A) x 950mm(L) x 1070mm(P) formado por 1 módulo DUPLO 
com uma lateral CURVA e abafadores para 02 posições. Cada módulo 
é composto por 02 tampos, um para teclado e um monitor 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O tampo do monitor possui 1 passa cabo para passagem de 
fiação com diâmetro de 60mm em polietileno injetado com tampa 

30 R$ 6.180,00 R$ 185.400,00 
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sacável. Os tampos possuem buchas metálicas M6x13 para fixação da 
estrutura por meio de parafuso M6x30 cabeça Parafuso cabeça chata, 
rosca grossa para madeira material aço carbono; Estrutura metálica 
sem base, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 repuxada 
eliminando assim ponteiras plásticas, com espessura de 1,5 mm com 
580 mm de largura, duas colunas verticais confeccionadas em tubo de 
aço SAE 1020 medindo 30x50x1,06mm com 540 mm de comprimento, 
afastadas 120mm entre si, dentro das colunas possui dois tubos 
confeccionados em tubo de aço SAE1020, medindo 20x40x1,20mm 
com aproximadamente 420mm de comprimento, possui recortes a 
laser para guiar engrenagem de aço e permitir a regulagem de altura 
do mesmo. Possui dois tubos horizontais para fixação do tampo, 
medindo aprox. 25x25x0.9mm de espessura com 240 mm e 320 mm 
de comprimento, possui dois furos de 8mm para fixação nos tampos. 
Possui “caixa” em formato de “u” onde é localizado guias para fixação 
do mecanismo de regulagem, dois tubos redondos fixados na parte 
interna com engrenagem e rosca sem fim, fixado também a duas 
manivelas onde o usuário vai regular a altura desejável. A manivela é 
injetada em ABS para melhor acabamento e resistência. A base do 
mecanismo possui 2 sapatas niveladoras para regulagem de altura. 
Possui duas chapas metálicas em “L” para fixar o mecanismo nas 
laterais, mantendo o alinhamento e sustentação do mesmo. Tampos 
recebem buchas metálicas M6x13, para montagem e desmontagem 
sem danificar os mesmos. Todas as estruturas em aço recebem 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos 
químicos e que a própria indústria possua o equipamento para tal 
processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de 
epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de 
espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Conjunto de módulos é composto por 03 fundos confeccionados 
com chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – 
Médium Density Particleboard), espessura de 18mm, revestida nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando 
com ela um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras 
certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em 
três dos lados no tampo do teclado e nos quatro lados do tampo do 
monitor, colados ao tampo através de processo “hot melt”, com 
resistência a impactos e termicamente estável; e 04 laterais 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
18mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
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oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em três dos lados no tampo do teclado e nos 
quatro lados do tampo do monitor, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, com resistência a impactos e termicamente 
estável. O sistema de fixação feita através de buchas metálicas, não 
serão aceitos sistema de fixação de outra forma e que causem o atrito 
direto as partes em MDP. Possibilitando a montagem e desmontagem 
por inúmeras vezes sem causar dano ao mesmo. Placas abafadoras 
instaladas na parte superior dos painéis frontais e laterais, 
confeccionados com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm. revestidas em tecido 100% poliéster crepe dublado com manta 
de espuma de 8mm em toda sua superfície, abafadores fixados aos 
painéis através de buchas de nylon. 04 Colunas metálicas para união 
das laterais com painel frontal, confeccionado em tubo de aço 
quadrado 25x25x0.9 mm com furação de acordo com os layouts, 
totalmente preparado para alinhamento e estruturação da divisória de 
MDP, todo o conjunto é fixado através de parafusos estruturais 7x40 
mm fixados nas laterais e encaixados nas colunas em furações tipo 
pera, agilizando assim a montagem. Podendo assim montar e 
desmontar o móvel sem quaisquer danos posteriores. 02 colunas 
possuem furação para fixação em “L”, tendo 02 lados com acabamento 
e 02 lados com furação para fixação nos painéis e 02 colunas com 
furação para fixação em T, tendo 01 lado com acabamento e 03 lados 
com furações para fixação nos painéis. Todas as estruturas em aço 
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 
04 banhos químicos e que a própria indústria possua o equipamento 
para tal processo e recebem pintura eletrostática a pó com resina a 
base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 170011265/3300330041/170011009 

41 Cabine acústica inicial e acoplar 04 lugares: Possui base superior, 
tampa de fechamento superior, costa, travessas inferiores 
confeccionadas em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de 
espessura, base inferior de 25mm de espessura (painel de partículas 
de média densidade, produzido com a aglutinação de partículas de 
madeira com resinas especiais, através da aplicação simultânea de 
temperatura e pressão, resultando em um painel homogêneo e de 
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada 
com resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de 

04 R$ 42.310,00 R$ 169.240,00 
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pressão e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em 
uma chapa única e acabada, proporcionando maior resistência e 
acabamento. Possui fita de borda de PVC com 0,45mm de espessura 
em todo o contorno da peça, com resistência ao impacto, riscos e 
abrasão, não mancha é resistente a umidade e não propaga chama 
(autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na superfície 
interna de PRIMER onde esse material é responsável para a perfeita 
fixação da borda no painel, possuindo raio de 0,45mm na aresta 
superior e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência 
ao arranque. Laterais particionadas confeccionadas em MDP (Medium 
Density particleboard) de 25 mm de espessura, (painel de partículas de 
média densidade, produzido com a aglutinação de partículas de 
madeira com resinas especiais, através da aplicação simultânea de 
temperatura e pressão, resultando em um painel homogêneo e de 
grande estabilidade dimensional. Folha de papel especial impregnada 
com resina específica que é fundida ao material (MDP) por meio de 
pressão e alta temperatura nos dois lados do (MDP), resultando em 
uma chapa única e acabada, proporcionando maior resistência e 
acabamento. As laterais são unidas entre elas por meio de cavilhas e 
minifix. Possui fita de borda de PVC com 2mm de espessura em todo o 
contorno da peça, com resistência ao impacto, riscos e abrasão, não 
mancha é resistente a umidade e não propaga chama 
(autoextinguível). A fita de borda possui uma camada na superfície 
interna de PRIMER onde esse material é responsável para a perfeita 
fixação da borda no painel, possuindo raio de 2mm na aresta superior 
e inferior da borda, colada a quente pelo sistema hotmelt, tornando-
se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e resistência ao 
arranque. A união entre as partes é realizada pelo sistema de cavilha e 
minifix de aço m6, aplicadas por meio de bucha metálica tipo 
americana M6 x 13 para garantir maior resistência e qualidade final do 
produto. Na parte superior da cabine, possui chapas metálicas em 
formato de “L” que são fixadas a estrutura por meio de parafusos 
cabeça panela Parafuso cabeça chata, rosca grossa para madeira 
material aço carbono 4.0 x 16 ZP, garantindo a perfeita estruturação e 
alinhamento da cabine. O assoalho recebe um revestimento em 
carpete com espessura de 6mm, de alta qualidade, fixado na base, 
possui acabamento na parte frontal com perfil em alumínio, 
garantindo uma perfeita fixação e acústica dentro da cabine. A cabine 
possui usinagens nas laterais e na parte frontal onde permite a entrada 
de ar, fazendo a renovação do ar interno. Em cada usinagem recebe 
duas telas metálicas cortadas a laser e são fixadas por meio de 
parafusos CP 4,0 x 14. A cabine acoplar serve para montar várias 
cabines conjugadas, é necessário usar ela juntamente com a cabine 
inicial, usa-se uma cabine inicial e as demais usa-se as cabines 
acoplares. Os componentes metálicos recebem tratamento de pintura 
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por meio de banho em fosfato de ferro para total desengraxe em 
tanque submerso, seguido de banho de fosfato de zinco, após vai para 
secagem com ar aquecido à 220°, possui aplicação de tinta epóxi a pó 
com aproximadamente 120 micras e é curada em estufa à 200° para 
fixação da cor ao metal, garantindo assim a qualidade desejada. Possui 
placas nas laterais, costas e teto ambas particionadas, confeccionadas 
em MDP (Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, 
(painel de partículas de média densidade, produzido com a aglutinação 
de partículas de madeira com resinas especiais, através da aplicação 
simultânea de temperatura e pressão, resultando em um painel 
homogêneo e de grande estabilidade dimensional. As placas recebem 
furações específicas de 8mm para fixação as laterais e costas por meio 
de bucha para união que é confeccionada em nylon injetado, possui 
limitador para alinhamento, medindo 8 x 20 na cor preta. A placa 
recebe usinagem em seu contorno para melhor acabamento e 
acomodação do tecido. Acabamento estofado confeccionado em 
espuma laminada de 5mm com D16 na parte frontal e nas laterais das 
placas, posteriormente revestidas com tecido de alta qualidade tipo 
linho com 69% poliéster e 31% polipropileno, com 365gr ao metro 
linear. O tecido possui ótima resistência à abrasão, alta solidez da cor, 
baixa propagação das chamas e não amarrota, garantindo uma vida útil 
maior do tecido. As placas do teto possuem fixação através de 
parafusos, garantido uma perfeita fixação e alinhamento. Duas portas 
de giro confeccionadas em vidro incolor temperado de 6mm de 
espessura, com furações específicas para dobradiças e puxadores, 
todas as extremidades lapidadas tipo chanfro para evitar acidentes. A 
porta possui 3 dobradiças por porta confeccionadas em alumínio 
extrusado com liga T6, temperado, possui usinagens e furações 
específicas feitas por máquinas CNC que garantem alta qualidade e 
durabilidade na abertura e fechamento, possui abertura de 0 a 180°, 
dois parafusos para fixação do vidro e calço integrado com dois 
oblongos para regulagem da porta mais dois furos para fixação. O vidro 
é acondicionado entre dois feltros de cortiça maciça para evitar riscos 
e danos ao vidro na hora da fixação. A dobradiça é fixada as laterais 
por meio de parafusos CP PH 3,5 x 20 ZP. O fechamento da porta é 
realizado por dois fechos magnéticos confeccionados com material 
Neodímio de alta resistência magnética, realizada por atração a chapas 
de aço que são fixadas a porta, em formato de “U”, as mesmas são 
aplicadas por encaixe. Os Fechos são aplicados a travessa superior e ao 
trilho em alumínio na base da Cabine com parafusos. Cada porta possui 
dois puxadores ergonômicos, fixados diretamente na porta em ambos 
os lados, revestidos em pintura de alta resistência que permite o 
manuseio com maior conforto e durabilidade. Nas bordas, vertical e 
horizontal da porta contém perfil de vedação cadeirinha incolor, 
produzido em material PVC flexível, fixados através de encaixe.  Toda 
a parte elétrica da cabine é confeccionada em cabos de cobre 
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revestidos, com alta condutividade elétrica e totalmente preparado 
com PLUG’S para evitar qualquer problema de acidentes e para facilitar 
na montagem e desmontagem da cabine quando necessário, sem 
danos aos cabos. Possui caixa de tomadas metálica fixa em formato 
retangular para aplicação de 4 tomadas elétricas Margirius de 20º poço 
interno atendendo as normas da ABNT NBR 14136. As tomadas estão 
posicionadas na parte superior, totalmente aparentes para facilitar o 
uso. Possui interruptor ON-OFF na caixa de tomadas da mesa, onde 
permite o acionamento do renovador de ar e das quatro lâmpadas de 
LED de potência de luz neutra com perfil embutidas na placa de tecido 
do teto. Todo o sistema elétrico é conectado por meio de flecha com 
aproximadamente 500mm de cabo para conectividade. Sistema de 
renovação de ar interno proporcionado por quatro exaustores e quatro 
ventiladores, que são acionados por interruptor ligado diretamente na 
caixa de tomadas. Possui sulco feito através de travessas, para ocultar 
o sistema de renovação de ar e gerando menos ruído da parte interna 
da cabine. 

MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: FRQ1815 

42 Painel divisor retangular, medindo 1200x450mm, confeccionado em 
MDP com 15mm de espessura, revestido em ambos os lados em 
laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a 
definir. espaço em ambas as faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm de 
espessura 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050007053 

36 R$ 380,00 R$ 13.680,00 

43 Painel divisor retangular, medindo 1400x450mm, confeccionado em 
MDP com 15mm de espessura, revestido em ambos os lados em 
laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a 
definir. espaço em ambas as faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm de 
espessura. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050007055 

36 R$ 422,00 R$ 15.192,00 

44 Painel divisor retangular, medindo 1600x450mm, confeccionado em 
MDP com 15mm de espessura, revestido em ambos os lados em 
laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, padrão de cor a 
definir. espaço em ambas as faces. Bordas em fita de PVC de 1,5mm de 
espessura. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050007057 

24 R$ 489,00 R$ 11.736,00 
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45 Gaveteiro fixo 2 gavetas, medindo 400x424x234mm, confeccionado 
em chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando 
com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. Laterais 
confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm 
e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo 
confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 15 mm 
e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos. 02 gavetas confeccionadas internamente 
em chapa de aço, com tratamento anti-ferruginoso por fosfatização e 
pintura eletrostática epóxi pó, sistema de deslizamento através de 
corrediça metálica com rolamento de esfera. Fechadura com aplicação 
em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das 
gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa 
plástica “escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, 
rotação de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e 
diâmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na 
frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050004212 

100 R$ 599,00 R$ 59.900,00 

46 Gaveteiro fixo com 02 gavetas, medindo 365mmx 375mm 
x253mm.Laterais confeccionadas com chapa de partículas de madeira 
de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura 
de 15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por 
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 0.5mm no contorno frontal, colados ao tampo através 
de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao 
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência 
a impactos e termicamente estável. Montante de fixação 
confeccionadas com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. 
Fixado às laterais por cavilha e parafuso chip board com fita de borda 
de 0.5mm em uma fase. Frentes de gavetas confeccionadas com chapa 
de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces com 

50 R$ 355,00 R$ 17.750,00 
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laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 0.5mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 
acabamento na cor semelhante ao revestimento do tampo, (cores 
solidas e madeiradas), com resistência a impactos e termicamente 
estável. A primeira gaveta possui furação para o encaixe da fechadura. 
Gavetas confeccionadas em FOLDING com espessura de 12mm, com 
revestimento em PET, produzidas em chapa de partículas de madeira 
de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), fundo 
base com espessura de 3mm confeccionado em chapa de fibra com a 
face principal em acabamento semifosco. Fechadura com acabamento 
cromado e cilindro de 17mm de diâmetro. Fixação frontal da fechadura 
e travamento apenas da primeira gaveta por trava de chapa de aço. 
Contém 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 
acabamento preto e rotação de 180°. Corrediça de 350mm de 
comprimento confeccionadas em chapa de aço com roldanas em nylon 
de fácil instalação e fixado às laterais da gaveta e do gaveteiro por meio 
de parafusos chip cabeça chapa Parafuso cabeça chata, rosca grossa 
para madeira material aço carbono com acabamento bicromatizado. 
As gavetas possuem canais, onde são encaixadas aos trilhos, formando 
um sistema deslizante. Puxadores: Puxadores tipo “alça” 
confeccionados em polímero. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410004001 

47 Gaveteiro móvel com 04 gavetas, confeccionado em chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando 
com ela um corpo único e inseparável, cor a definir. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial. Deverá 
possuir fita borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) 
extrudado com no mínimo 2 mm de espessura, na cor padrão do 
revestimento do tampo com resistência a impactos e termicamente 
estável, aplicado pelo processo à quente hot melt. Laterais 
confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm 
e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos e termicamente estável. Fundo 
confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 15 mm 
e acabamento em fita de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, 
com resistência a impactos. Fechadura com aplicação em frente de 

80 R$ 1.540,00 R$ 123.200,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas 
simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 
“escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação 
de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 
19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do 
gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. 
Medindo 460x450x710mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050004038 

48 Gaveteiro móvel com 02 gavetas + 01 gavetão p/pasta suspensa, 
confeccionado em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável, cor a definir. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Deverá possuir fita borda em 
poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2 
mm de espessura, na cor padrão do revestimento do tampo com 
resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo 
à quente hot melt. Laterais confeccionadas no mesmo material do 
tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 15 mm e acabamento em fita de 1,0mm na cor 
semelhante ao revestimento, com resistência a impactos. Fechadura com 
aplicação em frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das 
gavetas simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 
“escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 
180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm 
com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, Fechadura 
com acabamento cromado. 
Medindo 460x450x710mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 

MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050004030 

30 R$ 1.515,00 R$ 45.450,00 

49 Gaveteiro lateral confeccionado em chapas de partículas de madeira 
de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas, com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 

100 R$ 1.723,00 R$ 172.300,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável, cor a definir. As chapas possuem densidade 
mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência 
à flexão estática e resistência à tração superficial. Deverá possuir fita 
borda em poli cloreto de vinil (Polyvinyl chloride) extrudado com no 
mínimo 2 mm de espessura, na cor padrão do revestimento do tampo 
com resistência a impactos e termicamente estável, aplicado pelo 
processo à quente hot melt. Laterais confeccionadas no mesmo 
material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita de 
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos 
e termicamente estável. Fundo confeccionado no mesmo material do 
tampo com espessura de 18 mm e acabamento em fita de 1,0mm na 
cor semelhante ao revestimento, com resistência a impactos e 
termicamente. Fechadura com aplicação em frente de gaveteiro, 
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. 
Contendo 02 peças de chaves com capa plástica “escamoteável” com 
acabamento Preto, dupla face e extração, rotação de 180°, cilindro 
com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 19 mm com 
2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do gaveteiro, 
Fechadura com acabamento cromado. Gavetas confeccionadas em 
chapa de aço SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura 
epóxi a pó na cor preta, corrediças de 400 mm de comprimento, 
fabricadas em chapa de aço dobrada na cor das gavetas, roldanas em 
nylon, corrediças fixadas as laterais do gaveteiro por meio de parafusos 
chip cabeça chata com acabamento bi cromatizado. Tampo, laterais e 
base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em aço zamak com 
parafuso de montagem rápida M6x20 mm, possuindo ainda cavilhas 
de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado. Trava confeccionados em chata de 
1.2mm, estampado e dobrado. Rodapé de aço confeccionado em tubo 
de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo 
único e soldados com solda MIG para maior sustentação e 
acabamento, possui peças de aço na parte interna do rodapé para a 
fixação do mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, tendo a 
mesma peça rosca 5/16 para 04 sapatas niveladoras de diâmetro 27 
mm em PVC com rosca 5/16.Todas as estruturas em aço com 
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com um 
mínimo de 04 banhos químicos e  pintura eletrostática a pó com resina 
a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e 
tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de 
forma que o resultado atenda as exigências previstas nas normas da 
ABNT. Medindo 400x600x740mm. 
– A empresa deverá apresentar Certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR), conforme norma ABNT NBR 
14790:2014, ou laudo de ensaio emitido por laboratório acreditado 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
– A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta técnica, análise ergonômica de conformidade com a norma 
regulamentadora NR17, Lei Federal n°5195 Artigo 67, emitido por 
ergonomista associado ou credenciado pela Associação Brasileira de 
Ergonomia (Abergo), junto de seu credenciamento ou declaração de 
associado, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar certificado de 
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 – 
Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta Norma especifica 
as características físicas e dimensionais dos armários e gaveteiros para 
escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da 
estabilidade, resistência e durabilidade. Este certificado deverá ser 
emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. - A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 
8094:1983 - Material metálico revestido e não revestido - Corrosão por 
exposição à névoa salina, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8095:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição à 
atmosfera úmida saturada, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 8096:1983 - 
Material metálico revestido e não-revestido - Corrosão por exposição 
ao dióxido de enxofre, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 10443 - 
Determinação da espessura da película seca sobre superfícies rugosas, 
emitido por laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
- A empresa deverá apresentar laudo Técnico da NBR 11003 - 
Determinação da aderência, emitido por laboratório acreditado pelo 
INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050004016/050007103 

50 Arquivo para pasta suspensa, 04 gavetas, medindo 1295x476x500mm, 
confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe fita de 2 mm em todo 
contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 

50 R$ 2.754,00 R$ 137.700,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo, a ser 
definido.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em 
MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades.Frente de gavetas confeccionadas no 
mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e acabamento em 
fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, com resistência 
a impactos e termicamente estáveis.04 gavetas com dispositivos para 
pastas suspensas, com corrediças telescópicas.Trava Confeccionados 
em chata de 1.2mm, estampado e dobrado.Puxadores confeccionados 
em PVC na cor alumínio.Fechadura com aplicação em frente do 
arquivo, possibilitando o travamento lateral das gavetas 
simultaneamente. Contém 02 peças de chaves com capa plástica 
“escamoteável” com acabamento Preto, dupla face e extração, rotação 
de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e diâmetro de 
19 mm com 2(duas) abas para fixação, que é feito na frente do 
gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado.Tampo, laterais e base 
fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em aço zamak com 
parafuso de montagem rápida M6x20 mm , possuindo ainda cavilhas 
de madeira de ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com 
acabamento bi cromatizado.Rodapé de aço confeccionado em tubo de 
aço de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo único 
e soldados com solda MIG para maior sustentação e acabamento, 
possui peças de aço na parte interna do rodapé para a fixação do 
mesmo entre o rodapé e a base inferior do móvel, tendo a mesma peça rosca 
5/16 para 04 sapatas niveladoras de diâmetro 27 mm em PVC com rosca 5/16. 
Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a base de 
fosfato de zinco com 04 banhos químicos e pintura eletrostática a pó com 
resina a base de epóxi e poliéster formando uma camada mínima 30/40 micras 
de espessura, atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo 
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050004200 

51 Armário médio 2 portas, medindo 1000x450x1000mm, tampo e base 
confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm 

04 R$ 2.750,00 R$ 11.000,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as 
faces com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima 
de 0,2mm. O contorno do tampo e base é encabeçado com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em 
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 
reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em 
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 
reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
na cor branco. O par de Portas sustenta-se em quatro dobradiças (2 
por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a 
porta não colida com o móvel e assim não tendo nenhum ruído, a 
mesma sendo em aço estampado com acabamento zincado branco e 
fixação lateral com calço com 4 perfurações para maior fixação da 
mesma, com abertura de até 110 graus. Ambas as portas são dotadas 
de puxador retangular, produzido em alumínio maciço com 
acabamento em pintura. A fixação deve ser feita por dois parafusos 
com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo) as peças 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em 
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 
reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
na cor branco. As laterais são dotadas de furações para regulagem de 
prateleiras em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio 
por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes 
cilíndricos metálicos. 02 prateleiras móvel confeccionadas em chapa 
de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas 
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, 
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são 
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encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a 
quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as peças é realizada 
por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos 
pelo sistema minifix com buchas metálicas com rosca milimétrica M6. 
Niveladoras de piso produzidos em duas peças com diâmetro 
35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de 
encaixe, com regulagem para o móvel através de haste metálica, tanto 
externa e na parte interna do armário, cuja função será contornar 
eventuais desníveis de piso. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: DOM1010 

52 Armário extra alto 02 portas inferior, 02 portas superior, 02 gavetões 
e nicho, medindo 2100x1000x450mm, tampo e base confeccionados 
em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm colada em uma 
chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. O 
contorno do tampo e base é encabeçado com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que 
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor 
branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas inferiores e 
superiores confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo 
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo 
de alta flexibilidade e na cor branco. cada par de Portas sustenta-se em 
quatro dobradiças (2 por porta), dotada do sistema Slide-On de 
amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não 
tendo nenhum ruído, a mesma sendo em aço estampado com 
acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 
perfurações para maior fixação da mesma, com abertura de até 110 
graus. Todas as portas são dotadas de puxador retangular, produzido 
em alumínio maciço com acabamento em pintura. A fixação deve ser 
feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. 02 gavetões com 

06 R$ 5.340,00 R$ 32.040,00 
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laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, encabeçamento 
nos topos aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL CHLORIDE) 
0,45mm, dotadas corrediças telescópicas medindo aprox. P 350 x H 45 
mm em aço relaminado com acabamento em Zinco eletrolítico 
cromatizado, de abertura total. Fixação lateral, sistema 32 mm, com 
parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim 
de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso de 25 
kg por gaveta. Apoio para pasta suspensa composto por duas hastes 
postadas entre a frente da gaveta até a costa do corpo da gaveta, 
sendo confeccionada em aço SAE 1008 com Ø6mm, sendo realizado 
acabamento zincado branco. Frentes de gaveta confeccionadas em 
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As 
bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que 
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor 
branco. Ambas os gavetões são dotados de puxador retangular, 
produzido em alumínio maciço com acabamento em pintura. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 
laterais, 02 divisórias verticais, 01 fundo) as peças confeccionadas em 
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas 
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme 
termo prensado melamínico, com espessura mínima de 0,2mm. As 
bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl 
chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que 
é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em contato com 
a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, 
tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e na cor 
branco. 02 prateleiras fixas confeccionadas em chapa de MDP 
(Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas de 
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, 
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são 
encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl chloride)0,45mm, colada a 
quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as peças é realizada 
por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos 
pelo sistema minifix com buchas metálicas com rosca milimétrica M6. 
Niveladoras de piso produzidos em duas peças com diâmetro 
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35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de 
encaixe, com regulagem para o móvel através de haste metálica, tanto 
externa e na parte interna do armário, cuja função será contornar 
eventuais desníveis de piso. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: DOM1121 

53 Armário extra alto 2 portas, medindo 2100x1000x450mm, tampo e 
base confeccionados em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 40mm de espessura, sendo uma 
chapa de 25mm colada em uma chapa de 15mm de espessura, 
revestido em ambas as faces com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. O contorno do tampo e base é 
encabeçado com borda PVC (Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente 
pelo sistema hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de 
poliuretano reativo (PUR) que em contato com a umidade relativa do 
ar e/ ou dos substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo 
termo fixo de alta flexibilidade e na cor branco, sendo a mesma com 
raio de 2 mm. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium 
Density Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo 
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo 
de alta flexibilidade e na cor branco. O par de Portas sustenta-se em 
oito dobradiças (4 por porta), dotada do sistema Slide-On de 
amortecimento para que a porta não colida com o móvel e assim não 
tendo nenhum ruído, a mesma sendo em aço estampado com 
acabamento zincado branco e fixação lateral com calço com 4 
perfurações para maior fixação da mesma, com abertura de até 110 
graus. Ambas as portas são dotadas de puxador retangular, produzido 
em alumínio maciço com acabamento em pintura. A fixação deve ser 
feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 
01 fundo) as peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 

06 R$ 4.368,00 R$ 26.208,00 
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com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo 
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo 
de alta flexibilidade e na cor branco. As laterais são dotadas de 
furações para regulagem de prateleiras em toda a altura útil do 
armário, com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras móveis 
são apoiadas em suportes cilíndricos metálicos. 01 prateleira fixa e 03 
prateleiras móvel confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride)0,45mm, colada a quente pelo 
sistema holt-melt. A montagem entre as peças é realizada por meio de 
acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema 
minifix com buchas metálicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras 
de piso produzidos em duas peças com diâmetro 35/20mm, em 
polipropileno injetado, fixados na base através de encaixe, com 
regulagem para o móvel através de haste metálica, tanto externa e na 
parte interna do armário, cuja função será contornar eventuais 
desníveis de piso. 
estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em 
ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com espessura 
mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda 
PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt 
CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que 
em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a 
sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta 
flexibilidade e na cor branco. Ambas os gavetões são dotados de 
puxador retangular, produzido em alumínio maciço com acabamento 
em pintura. A fixação deve ser feita por dois parafusos com rosca 
milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 02 divisórias verticais, 01 fundo) as 
peças confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density 
Particleboard), com partículas selecionadas de madeira de 
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, 
em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, com 
espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas 
com borda PVC (Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema 
hotmelt CQ-645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo 
(PUR) que em contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos 
substratos inicia a sua reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo 
de alta flexibilidade e na cor branco. 02 prateleiras fixas 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
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com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. A 
montagem entre as peças é realizada por meio de acessórios internos, 
como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix com buchas 
metálicas com rosca milimétrica M6. Niveladoras de piso produzidos 
em duas peças com diâmetro 35/20mm, em polipropileno injetado, 
fixados na base através de encaixe, com regulagem para o móvel 
através de haste metálica, tanto externa e na parte interna do armário, 
cuja função será contornar eventuais desníveis de piso. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK  
MODELO: DOM1021 

54 Armário alto fechado 2 portas, tamanho 2100x800x500mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor 
a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao 
tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio 
de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos 
M6x12.Corpo confeccionado em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais 
possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que 
permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema 
de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de 
giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e 
cavilhas de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em 

50 R$ 3.995,00 R$ 199.750,00 
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chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak. Portas de giro 
confeccionadas em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 
mm de espessura em todas as extremidades. Dobradiças de aço 
permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo 
por meio de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 
mm de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com 
solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças 
de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários 
e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
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a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005143 

55 Armário alto fechado 2 portas, tamanho 1600x800x500mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor 
a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao 
tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio 
de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos 
M6x12.Corpo confeccionado em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais 
possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que 
permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema 
de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de 
giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e 
cavilhas de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak. Portas de giro 

150 R$ 3.128,00 R$ 469.200,00 
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confeccionadas em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 
mm de espessura em todas as extremidades. Dobradiças de aço 
permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo 
por meio de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 
mm de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com 
solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças 
de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários 
e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005099 

56 Armário alto fechado 1 porta, tamanho 1600x450x500mm. 
Confeccionado com o tampo inteiro em formato retangular em chapas 
de partículas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de 
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, 
revestido nas duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor 
a definir, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao 
tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores 

30 R$ 1.611,00 R$ 48.330,00 
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semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio 
de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos 
M6x12.Corpo confeccionado em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais 
possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que 
permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema 
de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de 
giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e 
cavilhas de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak. Porta de giro 
confeccionada em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 
mm de espessura em todas as extremidades. Dobradiças de aço 
permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves 
escamoteável. Batente de aço, do tipo “L” fixado ao tampo por meio 
de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento da porta. Rodapé 
de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 mm de 
espessura, cortado a laser em corpo único e soldados com solda MIG 
MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças de aço na 
parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o rodapé e a 
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base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de diâmetro 30 
mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários 
e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005116 

57 Armário alto fechado com 01 prateleira fixa e 2 prateleiras móveis, 
medindo 1600x800x465mm. Tampo superior confeccionado com 
chapa de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo, 01 
prateleira fixa e 2 prateleiras móveis) confeccionados com chapas de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 15mm revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita de 1,0mm, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Duas portas confeccionadas com 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium 
Density Particleboard), espessura de 15mm, revestida nas duas faces 
com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz 
o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um 
corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1mm, com resistência a 
impactos e termicamente estável, puxadores em PVC cor alumínio, 
fechadura tambor e dobradiças de 90º. O Rodapé metálico é 
confeccionado em chapa de aço carbono com dobras de 20x20mm, 
niveladores injetados em poliuretano de alta densidade, com parafuso 
zincado branco de 1/4”x1” sextavado. Fixado na base com parafusos 
autoatarrachantes. A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por 
meio de tambor de giro de 15mm em aço zamak com parafuso de 
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montagem rápida M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de 
ø8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi 
cromatizado. Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que 
a própria indústria possua o equipamento para tal processo e recebem 
pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster 
formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-
se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410005014 

58 Armário alto semi-aberto, tamanho 1600x800x500mm. Confeccionado 
com o tampo inteiro em formato retangular em chapas de partículas 
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e 
termo estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido 
nas duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, 
por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a 
madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas 
possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial.Tampo recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao 
tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores 
semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio 
de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos 
M6x12.Corpo confeccionado em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais 
possuem furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que 
permite ao usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema 
de fixação do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de 
giro (Ø15), confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e 
cavilhas de madeira. 03 prateleiras reguláveis confeccionadas em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 

30 R$ 2.888,00 R$ 86.640,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades. Sistema de fixação composto por pinos 
metálicos na lateral e fundo confeccionado em zamak. Portas de giro 
confeccionadas em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 
mm de espessura em todas as extremidades. Dobradiças de aço 
permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
puxadores em PVC na cor alumínio. Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo 
por meio de parafusos auto- atarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 
mm de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com 
solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças 
de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários 
e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005095 

59 Armário baixo fechado 2 portas, confeccionado com o tampo inteiro 
em formato retangular em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
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sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por efeito de 
prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando 
com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade 
mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência 
à flexão estática e resistência à tração superficial.Tampo recebe fita de 
2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot 
melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. As 
chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração 
perpendicular, resistência à flexão estática e resistência à tração 
superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura 
em todas as extremidades. As laterais possuem furação espaçada com 
aprox. 32 mm de distância que permite ao usuário regular as 
prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação do corpo feito 
através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), 
confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de 
madeira. 01 prateleira regulável confeccionada em chapa de partícula 
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinada e consolidada com resina sintética e 
termo estabilizada sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido 
nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de 
fixação composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado 
em zamak. Portas de giro confeccionadas em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo- 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável.As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Dobradiças de 
aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
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puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo 
por meio de parafusos autoatarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 
mm de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com 
solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças 
de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16. Medindo 740x800x500mm. 
A empresa deverá, obrigatoriamente, apresentar juntamente com a 
proposta, certificado de conformidade do produto ABNT com base na 
NBR 13961:2010 – Móveis para Escritório – Armários e Gaveteiros. Esta 
Norma especifica as características físicas e dimensionais dos armários 
e gaveteiros para escritório, bem como estabelece os métodos para a 
determinação da estabilidade, resistência e durabilidade. Este 
certificado deverá ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador 
de Produto) acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005015 

60 Armário baixo fechado com 01 prateleira móvel, medindo 
800x465x740mm. Tampo superior confeccionado com chapa de 
partículas de madeira de média densidade (MDP – Médium Density 
Particleboard), espessura de 25mm, revestida nas duas faces com 
laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o 
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo 
único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de 
reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2mm em todo contorno, 
colados ao tampo através de processo “hot melt”, com resistência a 
impactos e termicamente estável. Corpo (02 laterais, base, fundo e 01 
prateleira) confeccionados com chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
15mm revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita de 1,0mm, com resistência a impactos e termicamente 
estável. Duas portas confeccionadas com chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP – Médium Density Particleboard), 
espessura de 15mm, revestida nas duas faces com laminado 
melamínico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se 
fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e 
inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento 
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com selo FSC, com fita PS de 1mm, com resistência a impactos e 
termicamente estável, puxadores em PVC cor alumínio, fechadura 
tambor e dobradiças de 90º. O Rodapé metálico é confeccionado em 
chapa de aço carbono com dobras de 20x20mm, niveladores injetados 
em poliuretano de alta densidade, com parafuso zincado branco de 
1/4”x1” sextavado. Fixado na base com parafusos autoatarrachantes. 
A Fixação das Laterais, base e tampo fixados por meio de tambor de 
giro de 15mm em aço zamak com parafuso de montagem rápida 
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de ø8x30mm, e 
demais parafusos autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. 
Todas as estruturas em aço recebem tratamento anti-ferruginoso a 
base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e que a própria 
indústria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura 
eletrostática a pó com resina a base de epóxi e poliéster formando uma 
camada mínima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios 
de preparação, tratamento e tempo de cura recomendados pelo 
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as 
exigências previstas nas normas da ABNT. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 410005008 

61 Armário credenza fechado 4 portas, confeccionado com o tampo 
inteiro em formato retangular em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 25 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial.Tampo 
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento nas cores semelhantes ao 
revestimento do tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas 
metálicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo 
confeccionado em chapas de partículas de madeira de média 
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas duas faces com 
laminado  melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o 
laminado se fundir a madeira formando com ela um corpo único e 
inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 565 Kgf/m³, 
resistência à tração perpendicular, resistência à flexão estática e 
resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda PVC de 1 
mm de espessura em todas as extremidades. As laterais possuem 
furação espaçada com aprox. 32 mm de distância que permite ao 
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usuário regular as prateleiras e demais acessórios. Sistema de fixação 
do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (Ø15), 
confeccionado em zamak e pino metálico com rosca M6 e cavilhas de 
madeira. 01 prateleira regulável confeccionada em chapa de partícula 
de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e 
pinus reflorestados, aglutinada e consolidada com resina sintética e 
termo estabilizada sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido 
nas duas faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de 
fixação composto por pinos metálicos na lateral e fundo confeccionado 
em zamak. Portas de giro confeccionadas em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo- 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável.As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Acabamento em fita de borda 
PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades.Dobradiças de 
aço permitindo uma abertura de 90º recobrindo totalmente a lateral, 
puxadores em PVC na cor alumínio.Fechadura com duas chaves 
escamoteava, na porta do lado direito. Batente de aço na porta do lado 
esquerda fixada a meia altura.O batente do tipo “L” fixado ao tampo 
por meio de parafusos autoatarrachantes para alinhamento das 
portas.Rodapé de aço confeccionado em tubo de aço de 40 x 20 x 0,90 
mm de espessura, cortado a laser em corpo único  e soldados com 
solda MIG MAG para maior sustentação e acabamento, possui peças 
de aço na parte interna do rodapé para a fixação do mesmo entre o 
rodapé e a base inferior do móvel, possui 4 sapatas niveladoras de 
diâmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.Medindo 740x1600x500mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005039 

62 Armário credenza com vão para frigobar, 4 portas e 4 gavetas, medindo 
2100x600x1000mm, tampo superior, painel lateral frigobar e base 
confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 40mm de espessura, sendo uma chapa de 25mm 
colada em uma chapa de 15mm de espessura, revestido em ambas as 
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faces com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima 
de 0,2mm. O contorno do tampo e base é encabeçado com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)2mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em 
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 
reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
na cor branco, sendo a mesma com raio de 2 mm. Portas 
confeccionadas em aglomerado 15 mm de espessura, revestido em 
ambas as faces em lâmina de madeira natural com espessura mínima 
de 0,6mm, com acabamento em selador e verniz, tendo veios e 
catedrais características da madeira natural. O contorno é encabeçado 
com borda em lâmina de madeira natural com o mesmo acabamento 
da face. Portas sustenta-se em oito dobradiças (2 por porta), dotada 
do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta não colida 
com o móvel e assim não tendo nenhum ruído, a mesma sendo em aço 
estampado com acabamento zincado branco e fixação lateral com 
calço com 4 perfurações para maior fixação da mesma, com abertura 
de até 110 graus. Todas as portas são dotadas de puxador retangular, 
produzido em alumínio maciço com acabamento em pintura. A fixação 
deve ser feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. 04 gavetas 
com laterais costa e fundo em MDP 15 mm de espessura, 
encabeçamento nos topos aparentes com fita borda PVC (POLYVINYL 
CHLORIDE) 0,45mm, dotadas corrediças telescópicas medindo aprox. P 
350 x H 45 mm em aço relaminado com acabamento em Zinco 
eletrolítico cromatizado, de abertura total. Fixação lateral, sistema 32 
mm, com parafusos de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e 
travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta. Capacidade de 
peso de 25 kg por gaveta. Frentes de gaveta confeccionadas em 
aglomerado 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces em 
lâmina de madeira natural com espessura mínima de 0,6mm, com 
acabamento em selador e verniz, tendo veios e catedrais 
características da madeira natural. O contorno é encabeçado com 
borda em lâmina de madeira natural com o mesmo acabamento da 
face, todas as gavetas são dotadas de puxador retangular, produzido 
em alumínio maciço com acabamento em pintura. A fixação deve ser 
feita por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 
02 divisórias verticais, 01 tampo inferior, 01 fundo) as peças 
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), 
com partículas selecionadas de madeira de reflorestamento, 
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas 
sob pressão, com 15mm de espessura, revestido, em ambas as faces, 
com filme termo prensado melamínico, com espessura mínima de 
0,2mm. As bordas aparentes são encabeçadas com borda PVC 
(Polyvinyl chloride)1mm, colada a quente pelo sistema hotmelt CQ-
645PUR que é elaborado a base de poliuretano reativo (PUR) que em 
contato com a umidade relativa do ar e/ ou dos substratos inicia a sua 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

reticulação, tornando-se um adesivo termo fixo de alta flexibilidade e 
na cor branco. As laterais são dotadas de furações para regulagem de 
prateleiras em toda a altura útil do armário, com 04 pontos de apoio 
por prateleira. As prateleiras móveis são apoiadas em suportes 
cilíndricos metálicos. 02 prateleiras móveis confeccionadas em chapa 
de MDP (Médium Density Particleboard), com partículas selecionadas 
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina 
sintética e termo estabilizadas sob pressão, com 25mm de espessura, 
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melamínico, 
com espessura mínima de 0,2mm. As bordas aparentes são 
encabeçadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a 
quente pelo sistema holt-melt. A montagem entre as peças é realizada 
por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos 
pelo sistema minifix com buchas metálicas com rosca milimétrica M6. 
Niveladoras de piso produzidos em duas peças com diâmetro 
35/20mm, em polipropileno injetado, fixados na base através de 
encaixe, com regulagem para o móvel através de haste metálica, tanto 
externa e na parte interna do armário, cuja função será contornar 
eventuais desníveis de piso. 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: DOM2510 

63 Armário suspenso, com 01 porta basculante através de 
amortecedores, confeccionado com o tampo inteiro em formato 
retangular em chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 25 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico no padrão de cor a definir, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial.Tampo recebe fita de 2 mm 
em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, 
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do tampo.Fixação 
à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) rosqueadas ao tampo 
e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em chapas de partículas de 
madeira de média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 18 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico, por efeito de prensagem a 
quente, que faz o laminado se fundir a madeira formando com ela um 
corpo único e inseparável. As chapas possuem densidade mínima de 
565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, resistência à flexão 
estática e resistência à tração superficial. Acabamento em fita de borda 

55 R$ 1.227,00 R$ 67.485,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades, medindo 
440x800x355mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050005188 

64 Armário suspenso, para microondas, confeccionado com o tampo 
inteiro em formato retangular em chapas de partículas de madeira de 
média densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus 
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo 
estabilizadas sob pressão, com 15 mm de espessura, revestido nas 
duas faces com laminado  melamínico no padrão de cor a definir, por 
efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. Tampo recebe fita de 
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot 
melt”, acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do 
tampo.Fixação à estrutura por meio de buchas metálicas (M6) 
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.Corpo confeccionado em 
chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 15 mm de espessura, revestido nas duas faces com laminado  
melamínico, por efeito de prensagem a quente, que faz o laminado se 
fundir a madeira formando com ela um corpo único e inseparável. 
Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as 
extremidades, medindo 440x450x350mm. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050001010 

10 R$ 889,00 R$ 8.890,00 

65 Balcão “reto” modular, para atendimento, medindo 
1000x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em formato 
angular, chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, formando uma peça 
única, revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir.Borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com resistência 
a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 

10 R$ 2.439,00 R$ 24.390,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, 
de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá 
possuir um passa fio em polipropileno injetado com diâmetro central 
mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato 
oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular 
com divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em 
recorte feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 
através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças 
através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras internas em polipropileno para acabamento nos topos dos 
tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos auto 
atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com 
parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 
1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050006014 

66 Balcão “reto” modular, para atendimento, medindo 
1200x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em formato 
angular, chapas de partículas de madeira de média densidade (MDP), 
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, formando uma peça 
única, revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir.Borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com resistência 
a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, 
de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá 
possuir um passa fio em polipropileno injetado com diâmetro central 

10 R$ 2.530,00 R$ 25.300,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato 
oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular 
com divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em 
recorte feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 
através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças 
através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras internas em polipropileno para acabamento nos topos dos 
tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos auto 
atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com 
parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 
1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050006016 

67 Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 
1200x1200x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em 
formato angular, chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, formando uma peça 
única, revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir.Borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com resistência 
a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, 
de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá 
possuir três passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central 
mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato 
oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular 

10 R$ 4.322,00 R$ 43.220,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

com divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em 
recorte feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 
através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças 
através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras internas em polipropileno para acabamento nos topos dos 
tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos auto 
atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com 
parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 
1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050006083 

68 Balcão “L” modular, para atendimento, medindo 
1400x1400x600x1100mm. Confeccionado com o tampo inteiro em 
formato angular, chapas de partículas de madeira de média densidade 
(MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e 
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressão, 
com 25 mm de espessura, com saídas de 600 mm, formando uma peça 
única, revestido nas duas faces com laminado  melamínico, por efeito 
de prensagem a quente, que faz o laminado se fundir a madeira 
formando com ela um corpo único e inseparável. As chapas possuem 
densidade mínima de 565 Kgf/m³, resistência à tração perpendicular, 
resistência à flexão estática e resistência à tração superficial, padrão 
de cor a definir.Borda frontal de contato com o usuário, borda 
posterior e topos transversais com fita borda em poli cloreto de vinil 
(Polyvinyl chloride) extrudado com no mínimo 2,0 mm de espessura, 
perfil de 180º na cor padrão do revestimento do tampo com resistência 
a impactos e termicamente estável, aplicado pelo processo à quente 
hot melt, com raio ergonômico de contato com o usuário com 2,0 mm, 
de acordo com o item 3.5, tabela 1 da norma ABNT 13966/2008.Deverá 
possuir três passa fios em polipropileno injetado com diâmetro central 
mínimo de 60mm, composto por tampa externa superior em formato 
oblongo com no mínimo quatro saídas independentes para o 
cabeamento,  guia central e tampa externa inferior em formato circular 
com divisores para a acomodação do cabeamento, instalado em 
recorte feito sob medida em centro de usinagem. Painéis frontais 
confeccionados em chapa de aço perfurada. Será fixado à estrutura 

10 R$ 5.027,00 R$ 50.270,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

através de parafuso aço conformado para minifix com rosca M6, e 
tambor minifix em zamak altamente resistente ao torque. Bases 
metálicas compostas de um tubo horizontal superior, base 
confeccionada com chapa de aço carbono repuxada, dois tubos 
verticais, paralelos, chapa metálica 1,5mm dobrada, tampa sacável em 
chapa de aço dobrada com 0,90mm. Sistema de união entre as peças 
através de solda MIG MAG. Niveladores injetados em polietileno de 
alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
Ponteiras internas em polipropileno para acabamento nos topos dos 
tubos superiores. Para fixação do tampo utiliza-se parafusos auto 
atarrachantes e parafusos minifix com tambor de giro de 15 mm com 
parafuso de montagem rápida M6x20 para união das estruturas ao 
painel frontal. Calha para fiação confeccionada em chapa de aço SAE 
1020 com 0,90mm de espessura. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 050006099 

69 Aparador, medindo 1200x350x810mm, com o tampo confeccionado 
em MDP, reengrossado com 40mm de espessura, revestido nas duas 
faces com laminado melamínico, por efeito de prensagem a quente 
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela 
um corpo único e inseparável (BP), oriundas de madeiras certificadas 
de reflorestamento com selo FSC, padrão de cor a definir. Tampo 
recebe fita de 2mm em todo contorno, acabamento na cor semelhante 
ao revestimento do tampo. Fixação aos pés por meio de sistemas de 
girofix e parafusos e buchas M6.01 Prateleira de madeira 
confeccionado no mesmo material do tampo, com espessura de 
15mm. Pés painel confeccionados com o mesmo material do tampo, 
espessura de 25mm, recebe fita de 1mm, acabamento na cor 
semelhante ao revestimento do tampo. Niveladores com dimensão de 
22mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, 
com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 430001009 

12 R$ 1.330,00 R$ 15.960,00 

70  
Rodomeio confeccionado em mdf com 15 mm de espessura, padrão de 
cor a definir, sistema de fixação na parede através de bucha e parafuso, 
medindo 1200x250mm. 
 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 05000500 

1.500 R$ 98,00 R$ 147.000,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

71 Prateleira confeccionada em mdf com 15 mm de espessura, padrão de 
cor a definir, sistema de fixação na parede através de suporte do tipo 
“bico de tucano”, com sistema de parafusamento de bucha e parafuso, 
medindo 1200x250mm. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 330055010 

110 R$ 218,00 R$ 23.980,00 

72 Suporte para CPU confeccionado em mdp com 15 mm de espessura, 
padrão de cor a definir, 04 rodízios duplos de nylon, medindo 
400x250x150mm. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: SKATE 

150 R$ 245,00 R$ 36.750,00 

73 Suporte de mesa para um monitor, permite instalar em monitores que 
possuem a furação universal VESA 75X75mm / 100x100mm.Possibilita 
ajustar a altura do monitor e ângulo vertical de até 20 graus, 
proporcionando maior conforto na hora de digitar, assistir vídeos, 
filmes, interagir etc. Não é necessário furar a mesa, A base fixada na 
borda da mesa maximiza o uso do espaço. Ideal para quem precisa 
espaço mais amplo na mesa ou deseja um ambiente mais limpo. 
CARACTERÍSTICAS: 
Para monitores de 12" A 32", ajuste de altura e ângulo na vertical de 
até 20°, rotação 360°, inclinação -/+20, peso máximo Suportado: 10 Kg, 
furação:75x75, 100x100mm e altura da coluna central de 350mm. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 350048002 

100 R$ 437,00 R$ 43.700,00 

74 Suporte de mesa para dois monitores, permite instalar em monitores 
que possuem a furação universal VESA 75X75mm / 
100x100mm.Possibilita ajustar a altura do monitor e ângulo vertical de 
até 20 graus, proporcionando maior conforto na hora de digitar, 
assistir vídeos, filmes, interagir etc. Não é necessário furar a mesa, A 
base fixada na borda da mesa maximiza o uso do espaço. Ideal para 
quem precisa espaço mais amplo na mesa ou deseja um ambiente mais 
limpo. 
CARACTERÍSTICAS: 
Para monitores de 12" À 32", ajuste de altura e ângulo na vertical de 
até 20°, rotação 360°, inclinação -/+20, peso máximo Suportado: 10 Kg, 
furação:75x75, 100x100mm e altura da coluna central de 350mm. 
 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 350048001 

100 R$ 634,00 R$ 63.400,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 01 

QUANT VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

75 Suporte para teclado retrátil, confeccionado em mdp com 15 mm de 
espessura, padrão de cor a definir, corpo confeccionado em chapa de 
aço, corrediças metálicas com rolamento de esfera, medindo 
550x350x100mm. 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 330035001 

100 R$ 339,00 R$ 33.900,00 

76 Apoio para os pés com 3 posições, confeccionado com plataforma de 
apoio em BP com 25mm de espessura, possuindo revestimento. 
Estrutura confeccionada em aço com tratamento por processo 
anticorrosivo por fosfatização, processo de pintura em esmalte 
sintético, secagem em estufa de alta temperatura 150ºC na cor preta, 
medindo 400mmx300mm. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARTINUCCI 
MODELO: MSAPPESBPPT 

300 R$ 310,00 R$ 93.000,00 

 
 

 
VALOR TOTAL DO LOTE 01: R$ 5.373.728,00 (Cinco milhões, trezentos e setenta e três mil, e quinhentos e 
vinte e oito reais.) 

 
 
 
 
DADOS BANCÁRIOS: 
BANCO BRADESCO 
AGÊNCIA: 0080 – CONTA CORRENTE: 0017107-7 

 
   
O prazo de validade da proposta de no mínimo 90 (noventa)  dias, a contar da data de sua apresentação. 
 

O pagamento será efetuado no prazo de 30 (trinta) dias após a entrega dos materiais juntamente com a 
apresentação e aceitação da Nota Fiscal / Fatura pelo departamento competente,(conforme edital). 

 

A entrega será realizada de acordo com as necessidades da CESAMA, no prazo máximo de 30 (trinta) dias 
contados a partir do recebimento da solicitação, feita através da Ordem de Compra, ou outro instrumento 
contratual. Os materiais deverão ser entregues no Departamento de Suprimentos, à Rua Santa Terezinha, 
nº 505, Bairro Santa Terezinha, Juiz de Fora / MG, CEP 36.045-490, em dias úteis, das 08:00h às 11:30h e das 
14:00h às 17:00h ou em local a ser indicado pela Cesama. A montagem dos mobiliários será feita junto a 
entrega dos produtos ou em data a ser combinada com a Contratada, (conforme edital). 
 
 



 
   
 
 
 
  
 

   

 
 
Procedência: Todos os itens cotados são de procedência Nacional. 

 

Declaramos estar ciente e de acordo com as condições do Edital, cujos termos são de nossa perfeita 
compreensão e que nossa empresa contém as condições gerais relativas ao fornecimento, independente 
de qualquer instrumento ou termo especial, além de que o objeto ora licitado está adequado à norma 
técnica correspondente. 
 
 
Declaramos, que nos valores propostos estarão inclusos todos os custos operacionais, encargos 
previdenciários, trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente 
na execução do objeto. 
 
 
 
 
 
____________________________________ 
Pop Móveis para Escritório Ltda 
Carlos Henrique Moizés - Administrador 
C.I. MG-5.409.358 SSP/MG 
CPF: 899.241.266-53 
 


		2025-11-19T14:46:15-0300




