
 
   
 
 
 
  
 

   

 

JUIZ DE FORA, 13 DE NOVEMBRO DE 2025 

 
À 

COMPANHIA DE SANEAMENTO MUNICIPAL - CESAMA 

 

PREGÃO ELETRÔNICO Nº 0067/2025 

 
ABERTURA: DIA 13 DE NOVEMBRO DE 2025 
 
 

OBJETO: Implantação do Sistema de Registro de Preços pelo prazo de 12 (doze) meses para eventual 
contratação de empresa especializada para fornecimento, montagem e instalação de mobiliário e 
divisórias de ambiente, para uso em departamentos da Cesama, conforme demanda e de acordo com os 
quantitativos e as especificações do Anexo II deste Termo de Referência. 

 
 
Prezados (as) Senhores (as), 
 
A sociedade empresária Pop Móveis para Escritório Ltda, inscrita no CNPJ sob o nº 18.335.298/0001-56, 
Inscrição Municipal nº 139903003, Inscrição Estadual nº 002170060.00-60, com sede à Rua Espírito Santo, 
992 – Loja – Centro, Juiz de Fora – MG, email: popmoveisjf@gmail.com, infra-assinada pelo seu 
representante legal o Sr. Carlos Henrique Moizés, administrador, brasileiro, casado, inscrito no CPF sob o nº 
899.241.266-53, CI. MG-5409358 SSP/MG, email: popmoveisjf@gmail.com, domiciliado à Rua José 
Lourenço, 1435 ap 406, B. São Pedro – Juiz de Fora – MG, para os fornecimentos da licitação em referência, 
propomos os seguintes preços: 
 
 

 

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

77 Poltrona giratória presidente, encosto confeccionado com estrutura de 

sustentação externa e interna fabricada em tubos de aço industrial SAE 

1010/1020 redondo com 22,22 mm de diâmetro e parede de 1,90 mm 

e 1,50 mm respectivamente, curvados à frio em curvadora CNC, e 

recalibrados em matriz. Encosto com curvatura anatômica de forma a 

permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se 

melhor à coluna vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% 

Poliéster com acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85 

mm e 200 g/m² de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e 

12 R$ 4.909,00 R$ 58.908,00 

mailto:popmoveisjf@gmail.com
mailto:popmoveisjf@gmail.com


 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

fixada por grampos com acabamento zincado na parte inferior 

dela.Manta interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 

Kg/m³ e 10 mm de espessura média.Revestimento do encosto em 

couro ecológico cor a definir, com costuras horizontais, fixado por 

grampos com acabamento zincado na parte inferior do 

encosto.Suporte de fixação do encosto no mecanismo fabricado em 

chapa de aço estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 

mm de espessura.A união do suporte de fixação do encosto na 

estrutura externa do encosto é feito por processo de solda do tipo MIG 

em célula robotizada formando uma estrutura única para posterior 

montagem por aparafusamento. Capa de acabamento da mola de 

fixação do encosto injetado em polipropileno copolímero texturizado 

na cor preta montado por encaixe no momento da montagem do 

conjunto do encosto no mecanismo.A fixação do encosto interno no 

encosto externo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas rebite na bitola ¼"x 20 fpp rebitadas no tubo do 

encosto formando um conjunto para posterior montagem.A fixação do 

conjunto encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados 

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na 

bitola ¼"x 20 fpp e porcas torque sextavada com flange na bitola ¼” 20 

fpp. Suporte de fixação do apoio de cabeça fabricado em poliamida 6.6 

com 30% de reforço de fibra de vidro fixado por parafuso na estrutura 

metálica.Carenagem do apoio de cabeça fabricado em polipropileno 

copolímero injetado na cor preta fixado no suporte de fixação do apoio 

de cabeça por parafusos Phillips especiais para plástico.Estrutura do 

apoio de cabeça fabricado em polipropileno copolímero injetado 

fixado por sistema de “click” na carenagem do apoio de cabeça.A 

estrutura do apoio de cabeça é coberta por espuma 

expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 24 a 28 Kg/m³ 

e 20 mm de espessura média. Revestimento do apoio de cabeça em 

couro ecológico, na mesma cor do revestimento do encosto fixado por 

grampos com acabamento zincado. Assento fabricado em 

compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte 

frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea. Espuma do assento injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 

densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 60 mm de espessura 

média. Revestimento do assento em couro ecológico cor a definir, 

fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa do assento 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções. A fixação do assento no mecanismo é feita com 

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 

mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas 

e rebitadas na madeira. Apoia braços 3D em poliuretano injetado 

texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento 

por meio de botão, profundidade e giro lateral automático. Estrutura 

em poliamida injetada com alma de aço tubular cromada. Possui 8 

posições de regulagem de altura com acionamento por botão lateral 

totalizando 85 mm de curso. Chapa para fixação no assento fabricada 

aço ASTM A36 com 6,35 mm de espessura com 2 furos oblongos, 

permitindo ajuste lateral por parafusos utilizando-se chave na 

montagem.A fixação dos braços no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼" 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estágios de 

regulagem de inclinação do assento e encosto e travamento em um 

dos estágios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto 

somente com aplicação de leve pressão das costas do usuário evitando 

impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuação.Assento com 

inclinação regulável entre -2° e -7°.Possui ajuste de tensão da mola por 

manípulo frontal.Possui alavanca de comando independente para a 

regulagem de inclinação do encosto e para a regulagem da altura do 

assento.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone 

Morse.Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada 

em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 

1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, 

arruela de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de 

regulagem de altura da cadeira por coluna de mola à gás DIN EN 16955 

com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou 

para menos, quando medida montada, devido à compressão dos 

componentes. 

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gás. 

Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe 

cone Morse.Base giratória desmontável com aranha estampada de 5 

hastes fabricada em chapa de aço com 2,65 mm de espessura, soldadas 

em cone central fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 

57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

rodízio fabricado de barra de aço trefilado SAE 1213 redondo com 10 

mm de diâmetro soldado na extremidade da haste, evitando que se 

soltem. Possui sistema de acoplamento plástico entre cone da aranha 

e a coluna injetado em polipropileno copolímero na cor preta, apoiada 

sobre 5 rodízios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de 

diâmetro em nylon, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita 

o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 

similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, 

amadeirados e com revestimentos vinílicos. Montagem do rodízio na 

base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização 

de buchas de adaptação.Possui sistema de montagem da coluna na 

base por encaixe cone Morse.Os componentes metálicos pintados 

possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico 

bimetálico por spray, executado em linha continua automática, sem 

uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 

tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 

vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 

excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, 

do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 

de metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada 

média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 

estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° 

C.Os componentes metálicos cromados possuem a superfície 

preparada através de decapagem química e polimento, recebendo 

posteriormente dupla camada de níquel e banho de cromo decorativo 

trivalente. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

• Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 

13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, 

acreditado pelo INMETRO; 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

• Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 

14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo 

Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - 

Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório). 

• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) 

dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura 

metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os 

demais componentes e acabamentos cromados, também contra 

defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) 

horas diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que 

constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

• Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de 

no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

• Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de 

Manejo Florestal); 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Densidade; 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência; 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

• Relatório de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 

8094:1983 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina, emitido por Laboratório 

acreditado pelo Inmetro, em tubo de aço carbono cromado, durante 48 horas; 

• Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura 

em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação em Chapa sem 

Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 11003; 

ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliação das Normas NBR 8095 e 

NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; 

e, avaliação da Norma NBR 8094 em Chapa Soldada, durante 1512 

horas, com resultado d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 16501AC 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

78 Poltrona giratória presidente, encosto fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 

mm de espessura. Possui curvatura anatômica no encosto de forma à 

permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se 

melhor à coluna vertebral.Espuma injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 

densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ com 60 mm de espessura 

média.Revestimento do encosto em poliéster,  fixado por grampos 

com acabamento zincado. Contra capa do encosto injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montadas por 

parafusos, auxiliando em futuras manutenções.A fixação do encosto 

no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.Assento fabricado 

em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do 

assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma 

injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento em 

poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa 

do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções.A fixação do assento no mecanismo é feita com 

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 

mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas 

e rebitadas na madeira.Apoio dos braços e corpo do braço em 

polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, com 

estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aço 

estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 

espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por 

botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A 

estrutura vertical  em formato de “L” possui  2 furos oblongos, 

permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilização de chave com 

curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do braço no 

assento.A fixação do braço no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira do assento.Mecanismo com sistema reclinador do encosto 

com 6 lâminas de frenagem (CA6), de estrutura monobloco, soldado 

40 R$ 2.155,00 R$ 86.200,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com 

inclinação fixa com 3º de inclinação e 2 furações para fixação do 

assento com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. 

Suporte do encosto com regulagem de altura automática através de 

catraca com 12 posições, totalizando 80 mm de curso, recoberto por 

capa injetada em polipropileno copolímero. Inclinação do encosto com 

20º de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas 

posições, com molas para o retorno automático do encosto, e ajuste 

automático na frenagem do reclinador. Alavanca de acionamento do 

sistema reclinador do encosto possui duas formas de acionamento. Ao 

ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina 

do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. 

Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a 

ação do usuário e permite que o encosto fique em movimento livre até 

que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra aonde 

ela irá frenar o mecanismo na posição desejada.Acionamento da 

coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O 

mecanismo possui peça plástica de acabamento e proteção das 

lâminas do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado na cor 

preta.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone 

Morse.Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada 

em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 

1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, 

arruela de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de 

regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola à gás DIN 

EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 

mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à 

compressão dos componentes.Sistema de regulagem de altura da 

cadeira por coluna de mola à gás.Capa telescópica injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, dividido em 3 

partes encaixadas, usados para proteger a coluna.Possui sistema de 

montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base 

giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de 

aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de 

parede, soldadas em cone central fabricado em tubo aço SAE 

1010/1020 redondo com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de 

espessura de parede. Pino do rodízio fabricado de barra de aço 

trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na 

extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolímero na 

cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a 

coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro 

em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita 

o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 

similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, 

amadeirados e com revestimentos vinílicos. Montagem do rodízio na 

base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização 

de buchas de adaptação.Possui sistema de encaixe da coluna na base 

através de cone Morse.Os componentes metálicos pintados possuem 

tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico 

por spray, executado em linha continua automática, sem uso de 

produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 

de metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada 

média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 

estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° 

C. 

Dimensões mínimas da poltrona, sendo, altura total da cadeira de 

1055-1250 mm, profundidade total da cadeira de 660-810 mm, largura 

total da cadeira de 660 mm, extensão vertical do encosto de 600 mm, 

largura do encosto de 460 mm, profundidade da superfície do assento 

de 465 mm, largura do assento de 485 mm e altura do assento de 470-

585 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 
diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 
Florestal); 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Densidade; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Resiliência; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação das Características de Queima; 
Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4001 

79 Poltrona giratória diretor, encosto fabricado em estrutura injetada em 

polipropileno copolímero estruturado com nervuras, borda de 

ancoragem da cola e canal para grampos. Possui curvatura anatômica 

no encosto de forma à permitir a acomodação das regiões dorsal e 

lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral.Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média.Revestimento do encosto em 

poliéster,  fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa 

do encosto injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montadas por parafusos, auxiliando em futuras manutenções.A 

fixação do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados 

40 R$ 2.104,00 R$ 84.160,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange na 

bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 

moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. 

Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média.Revestimento do assento em 

poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contra capa 

do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções. 

A fixação do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados 

Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na 

bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Apoia dos braços e corpo do braço em polipropileno 

copolímero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical 

em formato de “L” fabricada em chapa de aço estrutural ASTM A36 

com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 

posições de regulagem de altura feita por botão injetado em Poliamida 

6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical  em formato de “L” 

possui  2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso 

com utilização de chave com curso de 25 mm em cada braço durante 

a montagem do braço no assento.A fixação do braço no assento é feita 

com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira do assento.Mecanismo com 

sistema reclinador do encosto com 6 lâminas de frenagem (CA6), de 

estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, 

com assento fixo e com inclinação com 3º de inclinação e 2 furações 

para fixação do assento com distância entre centros de 125 x 125 mm 

e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 

automática através de catraca com 12 posições, totalizando 80 mm de 

curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. 

Inclinação do encosto com 20º de curso semicircular acionado por 

alavanca, obtendo-se infinitas posições, com molas para o retorno 

automático do encosto, e ajuste automático na frenagem do 

reclinador. Alavanca de travamento do sistema reclinador do encosto 

injetada em poliacetal possui duas formas de acionamento. Ao ser 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do 

encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao 

ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a 

ação do usuário e permite que o encosto fique em movimento livre até 

que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra onde 

ela irá frenar o mecanismo na posição desejada. Acionamento da 

coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O 

mecanismo possui peça plástica de acabamento e proteção das 

lâminas do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado na cor 

preta.Possui sistema de encaixe da coluna através de cone 

Morse.Coluna central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada 

em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 

1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, 

arruela de aço temperado de alta resistência, bucha mancal de giro 

injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de 

regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gás DIN 

EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerância de 5 

mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido à 

compressão dos componentes.Sistema de regulagem de altura da 

cadeira por coluna de mola a gás.Capa telescópica injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, dividido em 3 

partes encaixadas, usados para proteger a coluna.Possui sistema de 

montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.Base 

giratória desmontável com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de 

aço SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de 

parede, soldadas com cone central fabricado em tubo aço SAE 

1010/1020 redondo com 57,15 mm de diâmetro e 2,25 mm de 

espessura de parede. Pino do rodízio  fabricado com aço trefilado SAE 

1213 redondo com 10 mm de diâmetro soldado na extremidade da 

haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por 

polaina injetada em polipropileno copolímero na cor preta com 

sistema de encaixe plástico entre cone da aranha e a coluna, apoiada 

sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm de diâmetro em nylon com 

capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda 

de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares ou 

banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados 

e com revestimentos vinílicos. Montagem do rodízio na base é feito 

diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilização de buchas 

de adaptação.Possui sistema de montagem da coluna na base por 

encaixe cone Morse.Os componentes metálicos pintados possuem 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico 

por spray, executado em linha continua automática, sem uso de 

produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 

de metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada 

média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 

estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° 

C. 

Dimensões mínimas da poltrona, sendo altura total da cadeira de 925 

- 1120 mm, profundidade total da cadeira de 660 - 745 mm, largura 

total da cadeira de 660 mm, extensão vertical do encosto de 465 mm, 

largura do encosto de 450 mm, profundidade da superfície do assento 

de 465 mm, largura do assento de 485 mm e altura do assento de 465 

- 580 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - 
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo 
INMETRO; 
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 14020 e 
ABNT NBR ISO 14024 (Normas Vigentes) - Emitido por Organismo 
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - 
Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório). 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 
diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 
Florestal); 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Densidade; Relatório de Ensaio emitido 
por Laboratório acreditado pelo INMETRO, com avaliação da Norma 
ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de poliuretano – 
Determinação da Resiliência; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação das Características de Queima; 
Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4002 

80 Poltrona giratória tamanho especial, assento e encosto 
confeccionados em Compensado multilaminado de 20 mm de 
espessura; Espuma expandida anatomicamente com 60 mm de 
espessura média e densidade de 33Kg/m³; Acabamento nas bordas em 
perfil. Encosto com mola suporte em aço com 76,20mm de largura e 
espessura de 6,35mm, revestidos em tecido 100% poliéster. Apóia 
braços em polipropileno copolímero injetado, com alma de aço SAE 
1020 pintada, regulagem de altura com botão, totalizando 7 posições 
e 85 mm de curso. Chapa para fixação no assento com 2 furos 
oblongos, permitindo regulagem horizontal por parafuso. Base 
giratória desmontável com aranha de 5 hastes de aço com pino do 
rodízio soldado na extremidade da haste, com anel de reforço, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta, apoiadas sobre 5 sapatas de Polipropileno 
copolímero injetado; coluna central desmontável fixada por encaixe 
cônico, com rolamento axial de giro possuindo arruelas de aço 
temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em POM 
e recalibrada, recoberta por capa telescópica injetada em 
polipropileno copolímero na cor preta; Sistema de regulagem de altura 

15 R$ 3.966,00 R$ 59.490,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

da cadeira por coluna de mola à gás, reforçada por tubo duplo e válvula 
especial. Mecanismo com sistema relax, com sistema de livre flutuação 
ou travado. Possui ajuste de tensão da mola por manípulo frontal. Os 
componentes metálicos possuem tratamento de superfície com 
fosfato de zinco, executado em linha automática de oito tanques, sem 
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais, para 
dar melhor proteção contra corrosão e uma excelente ancoragem da 
tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster 
- epóxi), W- eco, isenta de metais pesados, na cor preto semi-brilho 
liso, com camada de 60 mícrons, onde todas as peças são curadas em 
estufa, à temperatura de 200 °C. Dimensões Mínimas da Cadeira: 
Altura do Encosto: 490 mm Largura do Encosto: 550 mm Profundidade 
do Assento: 500 mm Largura do Assento: 550 mm. Profundidade total 
da cadeira: 700 mm Altura total da cadeira: 910 - 1030 mm Altura do 
Assento: 460 - 580 mm Largura total da cadeira: 680 mm 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4003 EXTRA 

81 Cadeira giratória executiva, com braço, encosto confeccionado com 
estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com 
nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 
curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação 
das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna 
vertebral.Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível 
microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 40 mm de espessura média no 
encosto.Revestimento do encosto em couro ecológico cor a definir, 
fixado por grampos com acabamento zincado no encosto de 
plástico.Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolímero 
texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras 
manutenções.A fixação do encosto no mecanismo é feita com 
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas 
e rebitadas no plástico.Assento fabricado em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente, com 13 
mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para 
evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 à 50 Kg/m³ 
com 50 mm de espessura média.Revestimento do assento em couro 
ecológico, fixado por grampos com acabamento zincado no assento de 
madeira.Contra capa do assento injetada em polipropileno copolímero 
texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento 
zincado, auxiliando em futuras manutenções.A fixação do assento no 

250 R$ 1.799,00 R$ 449.750,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 
de garra encravadas e rebitadas na madeira.Apoio do braço e corpo do 
braço em polipropileno copolímero injetado texturizado na cor preta, 
com estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de aço 
estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 
espessura, pintada, com 7 posições de regulagem de altura feita por 
botão injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A 
estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos, 
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilização de chave com 
curso de 25 mm em cada braço durante a montagem do braço no 
assento. A fixação do braço no assento é feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 
flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira do assento. 
Mecanismo com sistema reclinador do encosto, de estrutura 
monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com 
assento fixo e com inclinação com 3º de inclinação e 2 furações para 
fixação do assento com distância entre centros de 125 x 125 mm e 160 
x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automática 
através de catraca com 12 posições, totalizando 80 mm de curso, 
recoberto por capa injetada em polipropileno copolímero. Inclinação 
do encosto com 20º de curso semicircular acionado por alavanca, 
obtendo-se infinitas posições, com molas para o retorno automático 
do encosto, e ajuste automático na frenagem do reclinador. Alavanca 
de acionamento do SRE possui duas formas de acionamento. Ao ser 
movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do 
encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuário. Ao 
ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a 
ação do usuário e permite que o encosto fique em movimento livre até 
que o usuário puxe novamente a alavanca para a posição neutra onde 
ela irá frenar o mecanismo na posição desejada. Acionamento da 
coluna gás feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. O 
mecanismo possui peça plástica de acabamento e proteção das 
lâminas do reclinador em Polipropileno Copolímero injetado na cor 
preta. 
Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna 
central desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de 
aço SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de 
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 
temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em 
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura 
da cadeira por coluna de mola à gás DIN EN 16955 classe 4 com 115 
mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para 
menos, quando medida montada, devido à compressão dos 
componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

mola à gás.Capa telescópica injetada em polipropileno copolímero 
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado para 
proteger a coluna.Possui sistema de montagem na base e no 
mecanismo por encaixe cone Morse.Base giratória desmontável com 
aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em 
cone central fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 57,15 
mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodízio 
fabricado de barra de aço trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de 
diâmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, 
evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno 
copolímero na cor preta com sistema de encaixe plástico entre cone da 
aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodízios de giro duplo com 50 mm 
de diâmetro em nylon com capa, esfera metálica inserida na estrutura, 
que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, 
tapetes e similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em 
piso duro, amadeirados e com revestimentos vinílicos. Montagem do 
rodízio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha 
sem utilização de buchas de adaptação.Possui sistema de encaixe da 
coluna através de cone Morse.Os componentes metálicos pintados 
possuem tratamento de superfície através de banho nanocerâmico 
bimetálico por spray, executado em linha continua automática, sem 
uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior 
tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor proteção contra corrosão e 
excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, 
do tipo híbrida (poliéster - epóxi) garantindo resistência a radiação e 
resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 
de metais pesados, nas cores disponíveis para a linha, com camada 
média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 
estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° 
C. 
 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

• Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 
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LOTE 02 
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UNITÁRIO 
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• Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 

13962:2018 - Emitido por Organismo Certificador de Produto, 

acreditado pelo INMETRO; 

• Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 

14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo 

Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - 

Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório). 

• Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) 

dias de garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura 

metálica e peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os 

demais componentes e acabamentos cromados, também contra 

defeitos de fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) 

horas diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que 

constatadas as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

• Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de 

no mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

• Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de 

Manejo Florestal); 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Densidade; 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação da Resiliência; 

• Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo 

INMETRO, com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2015 – Espuma 

flexível de poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

• Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e 

Pintura em Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação em 

Chapa sem Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM 

D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliação 

das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 

horas, com resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em 

Chapa Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4103SRE 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

82 Cadeira giratória com encosto em estrutura plástica injetada em 

polipropileno copolímero de alta resistência.Possui curvatura 

anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e 

lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral.Estrutura de suporte 

do encosto e assento fabricado em barra de aço trefilado SAE 1020 

redondo com 12,70 mm de diâmetro.Travessa de fixação da estrutura 

fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.A 

união das travessas de fixação na estrutura de suporte do encosto e 

assento é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem por 

aparafusamento. Acabamento lateral do encosto injetado em 

polipropileno copolímero de alta resistência montada por encaixe no 

encosto.A fixação do encosto no suporte do encosto é feita através do 

encaixe da estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto da 

cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em polipropileno 

copolímero de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 

sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte frontal 

do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. 

Contra assento injetado em polipropileno copolímero de alta 

resistência para auxílio na fixação do estofamento e da estrutura.A 

união do contra assento no assento e na estrutura de suporte do 

encosto é feito por 16 parafusos Parafuso cabeça chata, rosca grossa 

para madeira material aço carbono cabeça chata para plástico.A 

fixação do conjunto encosto e assento no mecanismo é feita com 

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 

mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e na travessa de aço com furo 

roscado na bitola ¼"x 20 fpp com 4,76 mm de espessura de suporte do 

assento.Flange superior de apoio da cadeira fabricado em chapa de aço 

SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura conformada a frio para 

maior resistência. Cone inferior do flange para fixação da coluna 

fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 com 3,00 mm de espessura 

conformada a frio para maior resistência. A união do flange superior e 

cone inferior é feito por processo de solda do tipo MIG em célula 

robotizada formando um flange de estrutura única para posterior 

montagem por aparafusamento. Alavanca de regulagem de altura da 

cadeira fabricada em barra de aço trefilado SAE1020 redondo com 6,35 

mm de diâmetro curvado a frio e com ponteira de acabamento 

injetada em polipropileno copolímero na cor preta.Assento fixo com 

inclinação fixa entre 0° e -5° e furos de fixação por 

aparafusamento.Possui sistema de regulagem de altura da cadeira por 

10 R$ 1.697,00 R$ 16.970,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

coluna de mola à gás acionado por alavanca.Possui sistema de 

montagem do mecanismo na coluna por encaixe cone 

Morse.Acabamento peças metálicas na cor preta.Coluna central 

desmontável fixada por encaixe cônico fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 50,80 mm de diâmetro e 1,50 mm de 

espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de aço 

temperado de alta resistência, bucha mancal de giro injetada em 

Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura 

da cadeira com acionamento por mola a gás DIN EN 16955 com 115 

mm de curso nominal com tolerância de 5 mm para mais ou para 

menos, quando medida montada, devido à compressão dos 

componentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de 

mola à gás.Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por 

encaixe cone Morse.Base giratória desmontável com aranha Viva de 5 

hastes fabricada com tubos de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 

mm de diâmetro e 1,90 mm de espessura de parede soldadas em cone 

central fabricado em tubo aço SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm 

de diâmetro e 2,25 mm de espessura de parede, apoiada sobre 5 

rodízios de duplo giro e duplo rolamento com 50 mm de diâmetro em 

nylon sem capa, esfera metálica inserida na estrutura, que facilita o 

giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 

similares ou banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, 

amadeirados e com revestimentos vinílicos. Possui acoplamento 

central injetado em polipropileno copolímero na cor preta que evita o 

contato direto entre a coluna e aranha, possibilitando melhor encaixe 

e ajuste do conjunto.Montagem do rodízio na base é feito através de 

pino fabricado em aço trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de 

diâmetro utilizando buchas de adaptação injetadas em poliamida 6,0 

de alta resistência na cor preta inserida sob pressão no tubo da 

aranha.Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone 

Morse.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de 

superfície através de banho nanocerâmico por spray, executado em 

linha continua automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com 

as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção 

contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para 

a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi) garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C.Os componentes metálicos cromados possuem 

a superfície preparada através de decapagem química e polimento, 

recebendo posteriormente dupla camada de níquel e banho de cromo 

decorativo trivalente.Dimensões mínimas da cadeira, sendo altura 

total da cadeira de 840-955 mm, largura total da cadeira de 605 mm, 

profundidade total da cadeira de 605 mm, extensão vertical do encosto 

de 305 mm, largura do encosto de 440 mm, profundidade da superfície 

do assento de 445 mm, largura do assento de 465 mm, e altura do 

assento de 485-600 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 
diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 34003 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

83 Poltrona aproximação diretor, confeccionada com encosto com 

estrutura de sustentação fabricada em tubo de aço SAE 1010/1020 

redondo com 22,22 mm de diâmetro e 1,50 mm de espessura de 

parede, curvado à frio em curvadora CNC e recalibrado em 

matriz.Encosto com curvatura anatômica de forma a permitir a 

acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 

coluna vertebral.Revestimento Interno em Tela 100% Poliéster com 

acabamento em resina acrílica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m² 

de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por 

grampos com acabamento zincado na parte inferior dela.Manta 

interna de espuma expandida/laminada com densidade 28 Kg/m³ e 10 

mm de espessura média.Revestimento do encosto em couro ecológico 

cor a definir, com costuras horizontais, fixada por grampos com 

acabamento zincado na parte inferior do encosto.Fixação do encosto 

na estrutura é feita por parafusos Parafuso cabeça chata, rosca grossa 

para madeira material aço carbono na bitola ¼” 20fpp e porcas rebite 

na bitola ¼"x 20 fpp fixadas no tubo do encosto.Assento fabricado em 

compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a 

quente com 13 mm de espessura média. Possui curvatura na parte 

frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea. Espuma do assento injetada anatomicamente em 

poliuretano flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com 

densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ com 50 mm de espessura 

média.Revestimento do assento em couro ecológico cor a definir, 

fixado por grampos com acabamento zincado.Contra capa do assento 

injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor preta, 

montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções.A fixação do assento na estrutura é feita com 

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 

mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas 

e rebitadas na madeira. Estrutura do apoia-braços integrado a 

estrutura principal da cadeira fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 

redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de espessura de 

parede, curvada à frio, executado e calibrado por máquina CNC.Apoio 

de braço fabricado em Polipropileno Copolímero injetado fixado na 

estrutura por meio de parafusos Phillips.Estrutura formada por tubo 

de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm 

de espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC.Travessa de suporte do assento fabricado em tubo aço 

SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 2,25 mm de 

24 R$ 1.822,00 R$ 43.728,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC.Travessas de fixação do assento fabricadas em chapa de 

aço SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 4,76 mm de 

espessura.Suporte de fixação do encosto fabricada em chapa de aço 

NBR 6658 com 4,25 mm de espessura.A união das travessas, tubo de 

suporte do assento e chapas de fixação do encosto na estrutura da 

cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem.Assento fixo 

com inclinação fixa entre -2° e -5° e furos com distância entre centro 

de 160x200mm. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno 

copolímero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na 

estrutura, por rebite de alumínio do tipo repuxado. 

Os componentes metálicos cromados possuem a superfície preparada 

através de decapagem química e polimento, recebendo 

posteriormente dupla camada de níquel e banho de cromo decorativo 

trivalente. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - 
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo 
INMETRO; 
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo 
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - 
Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório); 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 
diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 
Florestal); 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Densidade; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação da Resiliência; 
Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 
com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 
poliuretano – Determinação das Características de Queima; 
Relatório de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 
8094:1983 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina, emitido por 
Laboratório acreditado pelo Inmetro, em tubo de aço carbono 
cromado, durante 48 horas. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 16506S 

84 Poltrona diretor fixa, encosto em compensado multilaminado 
resinado, moldado anatomicamente a quente com espessura de 12 
mm. Curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à 
coluna vertebral. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano 
flexível microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade 
controlada de 50 a 60 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. Encosto 
com contracapa injetada em polipropileno copolímero na cor preta. 
Capa do encosto em tecido polipropileno, formado por costuras 
laterais e centrais em desenho próprio, previamente colados às 
espumas, e fixadas com grampos. Suporte do encosto em mola de aço 
SAE 1020 com 76,20 mm de largura, espessura 6,35 mm curvada e 
nervurada à frio para aumentar a resistência. Assento em compensado 
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
espessura de 14 mm. Possui curvatura na parte frontal do assento para 
evitar o estrangulamento na corrente sanguínea.Espuma injetada 
anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 
resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 50 a 60 Kg/m³ 
com 60 mm de espessura média.Contra capa do assento injetadas em 
polipropileno copolímero, montadas por grampos, auxiliando em 
futuras manutenções.Capa do assento em tecido polipropileno, 
formado por costuras laterais e centrais em desenho próprio, 
previamente colados às espumas, e fixadas com grampos.Braços fixo 
em poliuretano injetado estruturados em alma de aço tratada 
quimicamente.Estrutura de sustentação em tubo de aço industrial 
redondo 25,40 mm, parede 2,25 mm; Ponteiras e sapatas injetadas em 
polipropileno copolímero.Os componentes metálicos possuem 

48 R$ 1.744,00 R$ 83.712,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

tratamento de superfície com fosfato de zinco, executado em linha 
automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com 
as normas ambientais, para dar melhor proteção contra corrosão e 
uma excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em 
pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W- eco, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons, 
onde todas as peças são curadas em estufa, à temperatura de 200 °C. 
Dimensões Mínimas da Cadeira:Profundidade da Cadeira: 700mm, 
Largura da Cadeira: 700mm, Altura do Encosto:  450mm, Largura do 
Encosto: 450mm, Profundidade do Assento: 460mm, Largura do 
Assento: 480mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

A empresa deverá apresentar certificado de conformidade do produto 
ABNT com base na NBR 13962:2018 – Móveis para escritório - Cadeiras 
- Requisitos e métodos de ensaio – Esta Norma especifica as 
características físicas e dimensionais e classifica as cadeiras para 
escritório, bem como estabelece os métodos para a determinação da 
estabilidade, da resistência e da durabilidade de cadeiras de escritório, 
de qualquer material.  Esse certificado deverá ser emitido por uma OCP 
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. 
(Certificados de kit e componentes de cadeiras não serão aceitos e 
laudos técnicos não substituirão esse certificado), sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que a 
espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de 
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das características de 
queima em espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 14961/2016 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma 
flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 
horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4006S 

85 Poltrona fixa, encosto confeccionado com estrutura de sustentação do 

aro confeccionada com tubos de aço SAE 1010/1020 redondo com 

19,05 mm de diâmetro (5/8”) e 1,90 mm de espessura de parede 

curvados à frio em máquina curvadora CNC.Revestimento do encosto 

em tela 100% poliéster com gramatura média de 600 g/m² com costura 

reforçadas nas bordas. Assento fabricado em compensado amescla 

com 18 mm de espessura média. A parte frontal de acabamento do 

assento é fabricado em compensado amescla com 12 mm de espessura 

média. Espuma expandida/laminada, flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade média de 33 Kg/m³ e 70 mm 

de espessura média. Espuma expandida/laminada, flexível 

microcelular de alta resistência, isento de CFC, com densidade média 

de 28 Kg/m³ e 20 mm de espessura média soft. Revestimento em 

tecido Liv fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa 

do assento em TNT fixado por grampos com acabamento zincado. 

Estrutura de sustentação frontal e de fixação do assento confeccionada 

com tubos de aço SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de diâmetro 

(7/8”) e 1,90 mm de espessura de parede curvados à frio em máquina 

curvadora CNC.Chapas laterais e traseira de fixação do assento em aço 

NBR 6658 com 2,65 mm de espessura média.Chapas frontais de fixação 

do assento em aço com 4,76 mm de espessura média.A união das 

06 R$ 6.719,00 R$ 40.314,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

chapas laterais, frontal e traseira de fixação do assento na estrutura de 

sustentação do assento é feita por processo de soldagem MIG 

formando a estrutura frontal para posterior montagem na estrutura de 

sustentação no encosto.Estrutura de sustentação traseira 

confeccionada com tubos de aço SAE 1010/1020 redondo com 22,22 

mm de diâmetro (7/8”) e 1,90 mm de espessura de parede curvados à 

frio em máquina curvadora CNC.Travessa de união da estrutura de 

sustentação traseira confeccionada com tubos de aço SAE 1010/1020 

redondo com 19,05 mm de diâmetro (5/8”) e 1,90 mm de espessura 

de parede curvados à frio em máquina curvadora CNC.A união da 

travessa de união na estrutura de sustentação traseira é feita por 

processo de soldagem MIG formando a estrutura de sustentação 

traseira para posterior montagem na estrutura de sustentação no 

encosto.A União da estrutura de sustentação frontal da estrutura de 

sustentação traseira na estrutura de sustentação do encosto é feito 

por Allen sextavado interno na bitola ¼"x 20 fpp no tubo do 

encosto.Estrutura apoiada sobre 4 sapatas articuladas montadas na 

estrutura da cadeira utilizando buchas de adaptação injetadas em 

poliamida 6,0 de alta resistência na cor preta inserida sob pressão no 

tubo da estrutura.Os componentes metálicos pintados possuem 

tratamento de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico 

por spray, executado em linha continua automática, sem uso de 

produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 

de metais pesados, nas cores disponíveis para linha, com camada 

média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em 

estufa com esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° 

C. 

DIMENSÔES MÍNIMAS DA POLTRONA: 

Altura Total da Cadeira de 970 mm, Largura Total da Cadeira de 765 

mm, Profundidade Total da Cadeira de 875 mm, Extensão Vertical do 

Encosto de 720 mm, Largura do Encosto de 660 mm, 

Profundidade da Superfície do Assento de 530 mm, Largura do Assento 

de 565 mm, Altura do Assento de 405 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 
diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 
Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação em Chapa sem 
Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 
11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliação das Normas 
NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com 
resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em Chapa 
Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 – Ri. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 36306 

86 Cadeira fixa aproximação, executiva, encosto confeccionado em 

Estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com 

nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões 

dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. Espuma 

injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

com 40 mm de espessura média. Revestimento do encosto em couro 

ecológico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado. 

Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por encaixe, auxiliando em futuras 

manutenções. 

- Suporte do encosto fabricado em chapa de aço estrutural ASTM A36 

com 76,20 mm de largura e 6,35 mm de espessura, curvada e 

180 R$ 1.210,00 R$ 217.800,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

nervurada à frio para aumentar a resistência.A fixação da mola no 

encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 

de garra encravadas e rebitadas no plástico.A fixação do conjunto 

encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 

SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do 

assento.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 

moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média. 

Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em couro 

ecológico cor a definir, fixado por grampos com acabamento zincado. 

Contracapa do assento injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento 

zincado, auxiliando em futuras manutenções.A fixação do assento na 

estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas 

de garra encravadas e rebitadas na madeira.Estrutura formada por 

tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diâmetro e 

2,25 mm de espessura de parede, curvada à frio, executado e calibrado 

por máquina CNC.Travessas de fixação do assento fabricadas em chapa 

de aço SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.A união das travessas na 

estrutura da cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em 

célula robotizada formando uma estrutura única para posterior 

montagem.Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -7° e furos de 

fixação com distância entre centro de 160x200mm.Sapatas de suporte 

do pé injetadas em Polipropileno Copolímero na cor preta, com cantos 

arredondados, sapata frontal anti tombamento, fixadas à estrutura por 

rebite de alumínio do tipo repuxado.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 

ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Certificado de Conformidade com a Norma ABNT NBR 13962:2018 - 
Emitido por Organismo Certificador de Produto, acreditado pelo 
INMETRO; 
Certificado de Conformidade com as Normas ABNT NBR ISO 
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 - Emitido por Organismo 
Certificador de Produto, acreditado pelo INMETRO (conforme PE-165 - 
Rótulo Ecológico para mobiliário e cadeiras de escritório). 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de Queima; 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação em Chapa sem 

Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 

11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliação das Normas 

NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com 

resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em Chapa 

Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4107S 

87 Cadeira fixa secretária, encosto confeccionado com estrutura injetada 

em polipropileno copolímero na cor preta estruturado com nervuras, 

borda de ancoragem da cola e canal para grampos.Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

com 40 mm de espessura média no encosto.Revestimento do encosto 

em Polipropileno, Vinil, Poliéster, Space, Cec-Stilo ou Grid fixado por 

grampos acabamento zincado.Contra capa do encosto injetada em 

polipropileno copolímero texturizado na cor preta, montadas por 

encaixe, auxiliando em futuras manutenções.A fixação do encosto na 

estrutura é feita com parafusos máquina fenda combinada, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas no 

plástico.Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 

moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média. 

Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 50 Kg/m³ 

com 45 mm de espessura média no assento. Revestimento do assento 

em couro ecológico na cor a definir,  fixado por grampos acabamento 

zincado.Assento com acabamento das bordas em perfil de PVC na cor 

preta, fixado na madeira por grampos com acabamento zincado, 

proporcionando melhor acabamento e estética, além de proteger a 

cadeira contra impactos.A fixação do assento na estrutura é feita com 

parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 

mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas 

e rebitadas na madeira.Estrutura formada por tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,06 mm de 

espessura da parede, curvada à frio, executado e calibrado por 

250 R$ 573,00 R$ 143.250,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

máquina CNC.Suporte do encosto em formato “L” fabricado em tubo 

de aço SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura da 

parede curvada à frio.Travessa de reforço frontal e traseira fabricada 

em tubo de aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 

1,06 mm de espessura.Travessas de fixação do assento fabricadas em 

chapa de aço SAE 1020 com 3,00 mm de espessura.A união do tubo de 

suporte do encosto e travessas de fixação do assento na estrutura da 

cadeira é feita por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem.Assento fixo 

com inclinação fixa entre -2° e -7° e furos de fixação por 

aparafusamento.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero 

injetado na cor preta. 

Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de 

superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, 

executado em linha continua automática, sem uso de produtos 

clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 

melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A 

tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi) 

garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, 

atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores 

disponíveis para a linha, com camada média de 60 mícrons de 

espessura. Todas as peças são curadas em estufa com esteira de 

movimentação contínua à temperatura de 200° C. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 

as condições normais de Uso e Conservação do produto; 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2015 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação em Chapa sem 

Solda: ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D7091; ASTM D3363; NBR 

11003; ASTM D3359; ASTM D523 e NBR 10545; avaliação das Normas 

NBR 8095 e NBR 8096 em Chapa Soldada, durante 408 horas, com 

resultados d0/t0 - Ri 0; e, avaliação da Norma NBR 8094 em Chapa 

Soldada, durante 1512 horas, com resultado d0/t0 – Ri. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4008P 

88 Cadeira fixa empilhável, sem braço, confeccionada com encosto 

injetado em polipropileno copolímero de alta resistência, com cor 

padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura anatômica, de 

forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e lombar, se 

adaptando melhor à coluna vertebral.Pega-mão para auxiliar em 

movimentações e transporte.Furos de aeração em desenho elíptico.A 

fixação do encosto no tubo de suporte do encosto é feita por sistema 

de encaixe e fixado por pino injetado, do mesmo material do encosto, 

inserido em furo no tubo de suporte do encosto.Assento injetado em 

polipropileno copolímero de alta resistência, com cor padronizada por 

pigmentos especiais. Possui curvatura na parte frontal do assento para 

evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Nervuras na parte 

inferior e furos de aeração em desenho elíptico.A fixação do assento 

na estrutura metálica é feita com parafusos Parafuso cabeça chata, 

100 
 

R$ 580,00 R$ 58.000,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

rosca grossa para madeira material aço carbono especial para 

plástico.Estrutura formada por tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 

16x30 mm e 1,20 mm de espessura da parede, curvada à frio, 

executado e calibrado por máquina CNC.Tubo de suporte do encosto 

fabricado em tubo de aço SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 

mm de espessura da parede curvado à frio, executado e calibrado por 

máquina CNC.Travessas de reforço do assento fabricadas em tubo de 

aço SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diâmetro e 1,20 mm de 

espessura de parede.A união das travessas, do tubo de suporte do 

encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo 

MIG em célula robotizada formando uma estrutura única para 

posterior montagem.Assento fixo com inclinação fixa entre -2° e -

7°.Sapatas e ponteiras em polipropileno copolímero injetado na cor 

preta.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento de 

superfície antiferruginoso com fosfato de zinco por imersão, 

executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos 

clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 

melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, 

evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, atendendo 

norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso 

semibrilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as peças são 

curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C. 

Dimensões aproximadas da cadeira, sendo largura da cadeira: 545 mm, 

profundidade da cadeira: 550 mm, altura total da cadeira: 815 mm, 

altura do encosto: 260 mm, largura do encosto: 460 mm, profundidade 

da superfície do assento: 390 mm, largura do assento: 460 mm, altura 

do assento: 450 mm. 

Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 

do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 

deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 

fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 

a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 

técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 35008P 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

89 Cadeira aproximação Empilhável, com conector permitindo a ligação 
de uma cadeira com outra, confeccionada com  encosto em estrutura 
plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência.Possui curvatura anatômica de forma a permitir a 
acomodação das regiões dorsal e lombar, se adaptando melhor à 
coluna vertebral.Estrutura de suporte do encosto fabricado em barra 
de aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de 
diâmetro.Acabamento lateral do encosto injetado em polipropileno 
copolímero de alta resistência montada por encaixe no encosto.A 
fixação do encosto no suporte do encosto é feita através do encaixe da 
estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto da 
cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em polipropileno 
copolímero de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 
sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte frontal 
do assento para evitar o estrangulamento na corrente 
sanguínea.Contra assento injetado em polipropileno copolímero de 
alta resistência para proteção no empilhamento e auxílio na fixação da 
estrutura.A união do contra assento no assento e na estrutura de 
suporte do assento é feita por 16 parafusos Parafuso cabeça chata, 
rosca grossa para madeira material aço carbono cabeça chata para 
plástico.Estrutura única em formato arco confeccionada em barra de 
aço trefilado SAE 1020 redondo com 12,70 mm de diâmetro.Travessas 
de suporte do assento e de união fabricadas em barra de aço trefilado 
SAE 1020 redondo com 12.70 mm de diâmetro.A união das travessas e 
das barras de união na estrutura da cadeira é feito por processo de 
solda tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura única 
para posterior montagem.Sapatas em polímero de engenharia 
injetado na cor translúcida.Os componentes metálicos cromados 
possuem a superfície preparada através de decapagem química e 
polimento, recebendo posteriormente dupla camada de níquel e 
banho de cromo decorativo trivalente. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 

50 R$ 1.077,00 R$ 53.850,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Relatório de Ensaio de Conformidade com a Norma ABNT NBR 
8094:1983 – Corrosão por Exposição à Névoa Salina, emitido por 
Laboratório acreditado pelo Inmetro, em tubo de aço carbono 
cromado, durante 48 horas; 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 34006A 

90 Cadeira Fixa com Prancheta fixa removível, para uso individual ou em 

seqüência, com conector permitindo a ligação de uma cadeira com 

outra, encosto e assento fixos. Encosto em estrutura plástica injetada 

em polipropileno copolímero de alta resistência. Possui curvatura 

anatômica de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e 

lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral. Acabamento lateral 

do encosto injetado em polipropileno copolímero de alta resistência 

montada por encaixe no encosto. - A fixação do encosto na estrutura 

da cadeira é feita através do encaixe da estrutura metálica no 

acabamento lateral e no encosto da cadeira. Assento em estrutura 

plástica injetada em polipropileno copolímero de alta resistência com 

canaleta interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. 

Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 

estrangulamento na corrente sanguínea. Contra assento injetado em 

polipropileno copolímero de alta resistência para auxílio na fixação da 

estrutura. A união do contra assento no assento e na estrutura de 

suporte do assento é feita por 16 parafusos Parafuso cabeça chata, 

rosca grossa para madeira material aço carbono cabeça chata para 

plástico. Prancheta do tipo removível fabricada em MDF Melamínico 

com 18 mm de espessura e bordas protegidas por acabamento de 

borda, unida na estrutura do braço de suporte da prancheta fixada por 

parafusos Parafuso cabeça chata, rosca grossa para madeira material 

aço carbono auto atarrachantes 4,8 mm de diâmetro, podendo ser 

montadas no lado direito ou esquerdo conforme necessidade 

informando no momento da compra. Braço removível de suporte da 

prancheta fabricado em barra de aço trefilado SAE 1020 redonda com 

12,70 mm de diâmetro. Elemento de fixação da prancheta fabricado 

110 R$ 1.696,00 R$ 186.560,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

em chapa de aço SAE 1010/1020 com 1,9 mm de espessura.A união do 

elemento de fixação da prancheta na estrutura do braço é feita por 

processo de solda tipo MIG em célula robotizada formando uma 

estrutura única para posterior montagem por encaixe na 

estrutura.Estrutura única em formato arco confeccionada em barra de 

aço trefilado SAE 1020 redonda com 12,70 mm de diâmetro.Travessas 

de suporte do assento fabricadas em barra de aço trefilado SAE 1020 

redonda com 12.70 mm de diâmetro. Travessas de encaixe para 

fixação do braço da prancheta fabricada em tubo de aço SAE 

1010/1020 redondo com 15,87 mm de diâmetro e 1,06 mm de 

espessura. A união das travessas do assento e de suporte da prancheta 

na estrutura da cadeira é feito por processo de solda tipo MIG em 

célula robotizada formando uma estrutura única para posterior 

montagem. Sapatas em polímero de engenharia injetado na cor 

translúcida.Os componentes metálicos pintados possuem tratamento 

de superfície através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, 

executado em linha continua automática, sem uso de produtos 

clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 

melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A 

tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), 

garantindo resistência a radiação e resistência química, W-eco, 

atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores 

disponíveis para linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. 

Todas as peças são curadas em estufa com esteira de movimentação 

contínua à temperatura de 200° C. Os componentes metálicos 

cromados possuem a superfície preparada através de decapagem 

química e polimento, recebendo posteriormente dupla camada de 

níquel e banho de cromo decorativo trivalente. 

Dimensões mínimas da cadeira, sendo altura total da cadeira de 830 

mm, largura total da cadeira com a prancheta de 550 mm, 

profundidade total da cadeira com a prancheta de 630 mm, eextensão 

vertical do encosto de 305 mm, largura do encosto de 440 mm, 

profundidade da superfície do assento de 445 mm, largura do assento 

de 465 mm, aaltura da superfície do assento de 480 mm, largura total 

da prancheta de 327 mm e profundidade total da prancheta de 448 

mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 34006 GO 

91 Banqueta alta confeccionada com o assento em estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência com canaleta 
interna de suporte ao sistema de encaixe do estofamento. Contra-
assento injetado em polipropileno copolímero de alta resistência para 
proteção no empilhamento e auxílio na fixação do estofamento e da 
estrutura. A união do contra-assento ao assento é feita por 16 
parafusos Parafuso cabeça chata, rosca grossa para madeira material 
aço carbono cabeça chata para plástico. Encosto em estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. Estrutura 
única em formato "4 pés" com apoio para os pés, confeccionada em 
barra redonda de aço SAE 1020 com 12,7 mm de diâmetro. Sapatas e 
ponteiras em polipropileno copolímero injetado. A estrutura possui 
tratamento de superfície com fosfato de zinco , sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 

15 R$ 1.453,00 R$ 21.795,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

de acordo com as normas ambientais proporcionando proteção contra 
corrosão e para uma melhor ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma; A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 
tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-Eco, atendendo norma Européia 
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi- brilho, com 
camada de 60 mícrons, onde  todas as peças são curadas em estufa, à 
temperatura de 200° C. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 34020 A 

92 Banco para mesa refeitório, medindo 1400x450x300mm, tampo 
superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo retangular com parede de 
1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de tubo 25x25 com 
parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas confeccionadas em 
aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as peças através de solda 
MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em polietileno de alta 
densidade para proteção, sem possibilidade de nivelamento. Travessas 
de ligação dos pés laterais confeccionadas em tubo 25x25 com parede 
de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, unidas entre si através 
de solda MIG MAG. Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e 
recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010027 

30 R$ 577,00 R$ 17.310,00 

93 Banco para mesa refeitório, medindo 2000x450x300mm, tampo 
superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 

30 R$ 818,00 R$ 24.540,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo retangular com parede de 
1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de tubo 25x25 com 
parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas confeccionadas em 
aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as peças através de solda 
MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em polietileno de alta 
densidade para proteção, sem possibilidade de nivelamento. Travessas 
de ligação dos pés laterais confeccionadas em tubo 25x25 com parede 
de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, unidas entre si através 
de solda MIG MAG. Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e 
recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010028 

94 Banco para mesa refeitório, medindo 2600x450x300mm, tampo 
superior confeccionado com chapa de partículas de madeira de média 
densidade (MDP – Médium Density Particleboard), espessura de 
25mm, revestida nas duas faces com laminado melamínico, por efeito 
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira 
aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável (BP), 
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, 
com fita PS de 2mm em todo contorno, colados ao tampo através de 
processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento 
do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resistência a impactos e 
termicamente estável. Estruturas em tubo retangular com parede de 
1,5mm e travessa de ligação dos pés feita através de tubo 25x25 com 
parede de 1.06mm. Chapa de união de travessas confeccionadas em 
aço carbono de 2mm. Sistema de união entre as peças através de solda 
MIG MAG. Colunas com sapata injetadas em polietileno de alta 
densidade para proteção, sem possibilidade de nivelamento. Travessas 
de ligação dos pés laterais confeccionadas em tubo 25x25 com parede 
de 0.90mm, com tubo de união em 25x25mm, unidas entre si através 

50 R$ 1.082,00 R$ 54.100,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

de solda MIG MAG. Todas as estruturas em aço recebem tratamento 
anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos químicos e 
que a própria indústria possua o equipamento para tal processo e 
recebem pintura eletrostática a pó com resina a base de epóxi e 
poliéster formando uma camada mínima 30/40 micra de espessura, 
atendendo-se os critérios de preparação, tratamento e tempo de cura 
recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o 
resultado atenda as exigências previstas nas normas da ABNT. 
Deverá ser apresentado juntamente com a proposta catálogo original 
do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: MARZO VITORINO 
MODELO: 370010029 

95 Longarina 02 lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm 
de espessura; Espuma injetada anatomicamente com 50 mm de 
espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³;  Carenagem do assento 
injetada em Polipropileno Copolímero.Encosto em Estrutura injetada 
em Polipropileno Copolímero, espuma injetada anatomicamente com 
40 mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³; Suporte do 
encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm 
de espessura curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência;  
Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolímero.Fixação 
do Assento e do Encosto por parafusos sextavados e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de aço 
industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com espessura da 
parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes 
são  unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 1020 FQD 
com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando 
um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico. Pés laterais 
cônicos em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm 
com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de 
espessura. Sapatas injetadas em polipropileno copolímero na cor 
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do 
mesmo.Parafusos de fixação dos componentes do tipo sextavado 
flangeado com trava, na bitola ¼”x 20fpp.Os componentes metálicos 
possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando 
melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, 
evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a 
pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de 
metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 

10 R$ 2.162,00 R$ 21.620,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da longarina: 
Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento:  460 mm 
Profundidade do assento: 420 mm Altura do encosto:  350 mm 
Largura do Encosto:  410 mm Profundidade da longarina: 625 mm 
Altura total da longarina: 820 mm Largura total da longarina: 1026 mm 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que 
a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de 
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das características de 
queima em espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma 
flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 
horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4110 2L 
 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

96 Longarina 03 lugares, assento em Compensado multilaminado 13 mm 
de espessura; Espuma injetada anatomicamente com 50 mm de 
espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³;  Carenagem do assento 
injetada em Polipropileno Copolímero.Encosto em Estrutura injetada 
em Polipropileno Copolímero, espuma injetada anatomicamente com 
40 mm de espessura média e densidade de 45 à 50 Kg/m³; Suporte do 
encosto em mola de aço SAE 1020 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm 
de espessura curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência;  
Contra capa do encosto injetada em Polipropileno Copolímero.Fixação 
do Assento e do Encosto por parafusos sextavados e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.Assento e encosto revestidos em 
couro sintético na cor a definir.Estrutura da longarina em tubo de aço 
industrial SAE 1010/1020 quadrado 50x50mm com espessura da 
parede de 1,50mm na estrutura horizontal,onde seus componentes 
são  unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aço SAE 1020 FQD 
com 2,25mm e 4,76mm de espessura, em célula robotizada, formando 
um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico. Pés laterais 
cônicos em tubo de aço industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70mm 
com 1,20 mm de espessura e oblongo com 40x77mm e 1,90mm de 
espessura. Sapatas injetadas em polipropileno copolímero na cor 
preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do 
mesmo.Parafusos de fixação dos componentes do tipo sextavado 
flangeado com trava, na bitola ¼”x 20fpp.Os componentes metálicos 
possuem tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, 
executado em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos 
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, 
de acordo com as normas ambientais (FEPAM/RS), proporcionando 
melhor proteção contra corrosão e excelente ancoragem da tinta, 
evitando assim o descolamento da mesma.A tinta utilizada para a 
pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de 
metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 
mícrons em média. Todas as peças são curadas em estufa com esteira 
de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Dimensões 
mínimas da longarina: 
Altura do piso até o assento:460 mm Largura do assento:  460 mm 
Profundidade do assento: 420 mm Altura do encosto:  350 mm 
Largura do Encosto:  410 mm Profundidade da longarina: 625 mm 
Altura total da longarina: 820 mm Largura total da longarina: 1530 mm 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

– A empresa deverá apresentar certificado de cadeia e custódia da 
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do 
produto, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio comprovando que 
a espuma flexível de poliuretano é isenta de CFC, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 

30 R$ 3.066,00 R$ 91.980,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8537/2015 - Laudo da densidade em espuma flexível de 
poliuretano para assentos, densidade 50-60 kg/m³. Laudo com 
resultado obtido na avaliação. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 9178/2015 – Laudo de determinação das características de 
queima em espuma flexível em poliuretano. O relatório deverá ser 
emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à 
desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 14961/2007 - Laudo de determinação do teor de cinzas da espuma 
flexível de poliuretano. O relatório deverá ser emitido por um 
laboratório acreditado pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a 
empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8619/15 - Laudo de determinação da resiliência. O relatório 
deverá ser emitido por um laboratório acreditado pelo INMETRO, 
sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
– A empresa deverá apresentar relatório de ensaio conforme Norma 
NBR 8094 - Laudo de exposição à névoa salina, de no mínimo 500 
horas. O relatório deverá ser emitido por um laboratório acreditado 
pelo INMETRO, sujeita à desclassificação a empresa que não o 
apresentar. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4110 3L 

97 Longarina modelo diretor, para 2 lugares, encosto fabricado em 

estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com 

nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação 

das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. 

Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular 

de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 

55 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto 

em poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. 

Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em 

futuras manutenções.Suporte do encosto fabricado em chapa de aço 

estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm espessura 

curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência.A fixação da 

12 R$ 3.410,00 R$ 40.920,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto.A 

fixação do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira do assento.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 

mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média. Revestimento do assento em 

poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa 

do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções.A fixação do assento na estrutura metálica é feita 

com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira.Braços injetados em poliuretano 

texturizado integral Skin, sobre alma de aço SAE 1020 redonda com 

7,94 mm de diâmetro, pés de fixação do braço no assento fabricada 

em chapa de aço SAE 1020 com 6,35 mm de espessura tratada 

quimicamente e pintada na cor preta. 

A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 

5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço industrial 

SAE 1010/1020 retangular 30x50 mm com 1,06 mm de espessura de 

parede, duplos na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas 

de aço SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cônico 

fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de 

espessura. Os componentes são unidos por solda do tipo MIG em 

célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem 

por encaixe cônico.Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 

1010/1020 retangular 30x70 mm com 1,20 mm de espessura da 

parede com encaixe cônico e base do pé fabricado em tubo de aço 

industrial SAE 1010/1020 oblongo 40x77 mm com 1,90 mm de 

espessura de parede. Os componentes são unidos por solda do tipo 

MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

montagem por encaixe cônico na estrutura da longarina.Sapatas 

injetadas em polipropileno copolímero na cor preta, com engate no 

tubo para evitar que se soltem do mesmo.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 

ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C. 

Dimensões mínimas da longarina, sendo altura do piso até o assento 

de 470 mm, profundidade da superfície do assento de 465 mm, largura 

do assento de 485 mm, extensão vertical do encosto de 465 mm, 

largura do encosto de 450 mm, profundidade da longarina de 610 mm, 

altura total da longarina de 925 mm e largura do conjunto 2 lugares de 

1100 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 

as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade; 

 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4005 2L 

98 Longarina modelo diretor, para 3 lugares, encosto fabricado em 

estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com 

nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação 

das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. 

Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular 

de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 

55 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto 

em poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. 

Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em 

futuras manutenções.Suporte do encosto fabricado em chapa de aço 

estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm espessura 

curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência.A fixação da 

25 R$ 4.935,00 R$ 123.375,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto.A 

fixação do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira do assento.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 

mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média. Revestimento do assento em 

poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa 

do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções.A fixação do assento na estrutura metálica é feita 

com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira.Braços injetados em poliuretano 

texturizado integral Skin, sobre alma de aço SAE 1020 redonda com 

7,94 mm de diâmetro, pés de fixação do braço no assento fabricada 

em chapa de aço SAE 1020 com 6,35 mm de espessura tratada 

quimicamente e pintada na cor preta. 

A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 

5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço industrial 

SAE 1010/1020 retangular 30x50 mm com 1,06 mm de espessura de 

parede, duplos na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas 

de aço SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cônico 

fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de 

espessura. Os componentes são unidos por solda do tipo MIG em 

célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem 

por encaixe cônico.Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 

1010/1020 retangular 30x70 mm com 1,20 mm de espessura da 

parede com encaixe cônico e base do pé fabricado em tubo de aço 

industrial SAE 1010/1020 oblongo 40x77 mm com 1,90 mm de 

espessura de parede. Os componentes são unidos por solda do tipo 

MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

montagem por encaixe cônico na estrutura da longarina.Sapatas 

injetadas em polipropileno copolímero na cor preta, com engate no 

tubo para evitar que se soltem do mesmo.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico bimetálico por spray, executado em linha continua 

automática, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com 

posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas 

ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção contra 

corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para a 

pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C. 

Dimensões mínimas da longarina, sendo altura do piso até o assento 

de 470 mm, profundidade da superfície do assento de 465 mm, largura 

do assento de 485 mm, extensão vertical do encosto de 465 mm, 

largura do encosto de 450 mm, profundidade da longarina de 610 mm, 

altura total da longarina de 925 mm e largura do conjunto 3 lugares de 

1630 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 

as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4005 3L 

99 Longarina modelo diretor, para 4 lugares, encosto fabricado em 

estrutura injetada em polipropileno copolímero estruturado com 

nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para grampos. Possui 

curvatura anatômica no encosto de forma a permitir a acomodação 

das regiões dorsal e lombar, adaptando-se melhor à coluna vertebral. 

Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexível microcelular 

de alta resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 

55 Kg/m³ com 60 mm de espessura média. Revestimento do encosto 

em poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. 

Contracapa do encosto injetada em polipropileno copolímero 

texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em 

futuras manutenções.Suporte do encosto fabricado em chapa de aço 

estrutural ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm espessura 

curvada e nervurada à frio para aumentar a resistência.A fixação da 

mola no encosto é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do 

24 R$ 6.911,00 R$ 165.864,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e 

porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do encosto.A 

fixação do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos 

sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no 

flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 

na madeira do assento.Assento fabricado em compensado 

multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 14 

mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento 

para evitar o estrangulamento na corrente sanguínea. Espuma injetada 

anatomicamente em poliuretano flexível microcelular de alta 

resistência, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m³ 

com 60 mm de espessura média. Revestimento do assento em 

poliéster, fixado por grampos com acabamento zincado. Contracapa 

do assento injetada em polipropileno copolímero texturizado na cor 

preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando em 

futuras manutenções.A fixação do assento na estrutura metálica é feita 

com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com 

trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp e porcas de garra 

encravadas e rebitadas na madeira.Braços injetados em poliuretano 

texturizado integral Skin, sobre alma de aço SAE 1020 redonda com 

7,94 mm de diâmetro, pés de fixação do braço no assento fabricada 

em chapa de aço SAE 1020 com 6,35 mm de espessura tratada 

quimicamente e pintada na cor preta. 

A fixação do braço no assento é feita com parafusos sextavados Grau 

5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecânica no flange, na bitola 

¼"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 

madeira.Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço industrial 

SAE 1010/1020 retangular 30x50 mm com 1,06 mm de espessura de 

parede, duplos na estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas 

de aço SAE 1020 FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cônico 

fabricado em chapa de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de 

espessura. Os componentes são unidos por solda do tipo MIG em 

célula robotizada, formando um conjunto para posterior montagem 

por encaixe cônico.Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 

1010/1020 retangular 30x70 mm com 1,20 mm de espessura da 

parede com encaixe cônico e base do pé fabricado em tubo de aço 

industrial SAE 1010/1020 oblongo 40x77 mm com 1,90 mm de 

espessura de parede. Os componentes são unidos por solda do tipo 

MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior 

montagem por encaixe cônico na estrutura da longarina. Para 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

longarina de 4 lugares é adicionado pé central fabricado na mesma 

especificação dos pés laterais para aumentar a resistência do 

conjunto.Sapatas injetadas em polipropileno copolímero na cor preta, 

com engate no tubo para evitar que se soltem do mesmo.Os 

componentes metálicos pintados possuem tratamento de superfície 

através de banho nanocerâmico bimetálico por spray, executado em 

linha continua automática, sem uso de produtos clorados para 

desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com 

as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor proteção 

contra corrosão e excelente ancoragem da tinta.A tinta utilizada para 

a pintura é em pó, do tipo híbrida (poliéster - epóxi), garantindo 

resistência a radiação e resistência química, W-eco, atendendo norma 

Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponíveis para 

linha, com camada média de 60 mícrons de espessura. Todas as peças 

são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 

temperatura de 200° C. 

Dimensões mínimas da longarina, sendo altura do piso até o assento 

de 470 mm, profundidade da superfície do assento de 465 mm, largura 

do assento de 485 mm, extensão vertical do encosto de 465 mm, 

largura do encosto de 450 mm, profundidade da longarina de 610 mm, 

altura total da longarina de 925 mm e largura do conjunto 4 lugares de 

2130 mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, os seguintes 
laudos: 

Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 

Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 

Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 

indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 

respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 

responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 

supracitado; 

Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 

garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 

peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 

componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 

fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 

as condições normais de Uso e Conservação do produto; 

Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 

mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 

com o meio ambiente e a saúde humana; 

Certificado FSC - Forest Stewardship Council (Conselho de Manejo 

Florestal); 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8537/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Densidade; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 8619/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação da Resiliência; 

Relatório de Ensaio emitido por Laboratório acreditado pelo INMETRO, 

com avaliação da Norma ABNT NBR 9178/2022 – Espuma flexível de 

poliuretano – Determinação das Características de Queima; 

Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 4005 4L 

100 Longarina para espera, com 02 lugares, assento com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. Encosto com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em tudo de aço 
industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , 
travessa da longarina confeccionada em aço industrial quadrado SAE 
1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em aço 
industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede 
de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, executado 
em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo 
com as normas ambientais, proporcionando melhor proteção contra 
corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 
tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor 

10 R$ 1.579,00 R$ 15.790,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 
peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da longarina: Altura total 
do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total 
do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total 
da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 1026 mm. Profundidade total da longarina: 
515 mm. 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 35010 2L 

101 Longarina para espera, com 03 lugares, assento com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. Encosto com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em tudo de aço 
industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , 
travessa da longarina confeccionada em aço industrial quadrado SAE 
1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em aço 
industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede 
de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, executado 
em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo 
com as normas ambientais, proporcionando melhor proteção contra 
corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 
tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor 
preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 
peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da longarina: Altura total 
do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total 
do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total 
da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 1530 mm. Profundidade total da longarina: 
515 mm. 
A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, relatório de 
ensaio conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 – Móveis – Assentos 
Múltiplos, sujeita à desclassificação a empresa que não o apresentar. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 

36 R$ 2.098,00 R$ 75.528,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 35010 3L 

102 Longarina para espera, com 04 lugares, assento com estrutura plástica 
injetada em polipropileno copolímero de alta resistência. Encosto com 
estrutura plástica injetada em polipropileno copolímero de alta 
resistência, com pega-mão. Suporte do encosto em tudo de aço 
industrial SAE 1020 oblongo 16x30mm, parede de 1,50mm. Estrutura , 
travessa da longarina confeccionada em aço industrial quadrado SAE 
1020 com 50x50mm, parede de 1,20mm. Pés confeccionados em aço 
industrial redondo SAE 1020 com 31,75 de diâmetro (1.1/4’), parede 
de 1,50mm. Sapatas e ponteiras injetadas em polipropileno 
copolímero de alta resistência.Os componentes metálicos possuem 
tratamento de superfície com fosfato de zinco por imersão, executado 
em linha automática de oito tanques, sem uso de produtos clorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo 
com as normas ambientais, proporcionando melhor proteção contra 
corrosão e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o 
descolamento da mesma.A tinta utilizada para a pintura é em pó, do 
tipo híbrida (poliéster - epóxi), W-eco, isenta de metais pesados, na cor 
preto liso semi-brilho, com camada de 60 mícrons em média. Todas as 
peças são curadas em estufa com esteira de movimentação contínua à 
temperatura de 200° C. Dimensões Mínimas da longarina: Altura total 
do encosto: 280 mm. Largura total do encosto: 460 mm. Largura Total 
do assento: 460 mm. Profundida total do assento: 400 mm. Altura total 
da longarina: 815 mm. 
Largura total da longarina: 2050 mm. Profundidade total da longarina: 
515 mm. 
Caso a empresa licitante não produza verticalmente algum elemento 
do produto especificado no presente Termo de Referência, a mesma 
deverá apresentar as Certificações exigidas em nome da empresa 
fabricante, acompanhadas de Declaração do fabricante reconhecendo 
a empresa licitante como sua revendedora e agente de assistência 
técnica para o processo específico (em original ou cópia autenticada). 
Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 35010 4L 

18 R$ 3.110,00 R$ 55.980,00 

103 Longarina para 3 lugares, com par de braço por lugar, encosto e 

assento fixos. Encosto em estrutura plástica injetada em polipropileno 

copolímero de alta resistência. Possui curvatura anatômica no assento 

e no encosto, de forma a permitir a acomodação das regiões dorsal e 

lombar, se adaptando melhor à coluna vertebral. Estrutura de suporte 

10 R$ 3.845,00 R$ 38.450,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

do encosto e assento fabricado em barra de aço trefilado SAE 1020 

redondo com 12,70 mm de diâmetro. Travessa de Fixação da estrutura 

fabricada em chapa de aço SAE 1020 com 4,76 mm de espessura. 

A união das travessas de fixação na estrutura de suporte do encosto e 

assento é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada 

formando uma estrutura única para posterior montagem por 

aparafusamento. Acabamento lateral do encosto injetado em 

polipropileno copolímero de alta resistência montada por encaixe no 

encosto.A fixação do encosto no suporte do encosto é feita através do 

encaixe da estrutura metálica no acabamento lateral e no encosto da 

cadeira.Assento em estrutura plástica injetada em polipropileno 

copolímero de alta resistência com canaleta interna de suporte ao 

sistema de encaixe do estofamento.Possui curvatura na parte frontal 

do assento para evitar o estrangulamento na corrente 

sanguínea.Contra assento injetado em polipropileno copolímero de 

alta resistência para auxílio na fixação do estofamento e da estrutura. 

A união do contra assento no assento e na estrutura de suporte do 

encosto e assento é feito por 16 parafusos Parafuso cabeça chata, 

rosca grossa para madeira material aço carbono cabeça chata para 

plástico.A fixação do conjunto assento e encosto na estrutura da 

longarina é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 

flangeado com trava mecânica no flange, na bitola ¼"x 20 fpp em furos 

roscados ¼"x 20 fpp na estrutura metálica de suporte do encosto e 

assento.Estrutura da longarina fabricada em tubo de aço industrial SAE 

1010/1020 quadrado 50x50 mm e 1,50 mm de espessura de parede na 

estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapa de aço SAE 1020 

FQD com 4,76 mm de espessura. Encaixe cônico fabricado em chapa 

de aço SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de espessura. Os 

componentes são unidos por solda do tipo MIG em célula robotizada, 

formando um conjunto para posterior montagem por encaixe cônico 

nos pés da longarina. Pé lateral fabricado em tubo de aço industrial SAE 

1010/1020 redondo com 31,75 mm de diâmetro e 1.50 mm de 

espessura de parede. Encaixe cônico fabricado em tubo de aço 

industrial SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20 mm de 

espessura de parede. Os componentes são unidos por solda do tipo 

MIG em célula robotizada, formando um conjunto para posterior 

montagem por encaixe cônico na estrutura horizontal da 

longarina.Sapatas frontais, ponteiras e acabamentos da longarina 

injetados em polipropileno copolímero na cor preta, com cantos 

arredondados.Sapata niveladora injetada em polipropileno 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

copolímero com parafuso interno 3/8” x 22 mm fixada em ponteira 

injetada em poliamida 6.6 com reforço de 30% de fibra de vidro, 

montada na parte traseira do pé da longarina, permitindo 8 mm de 

curso máximo de regulagem na cor preta.Os componentes metálicos 

pintados possuem tratamento de superfície através de banho 

nanocerâmico por spray, executado em linha automática, sem uso de 

produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de 

efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 

proporcionando melhor proteção contra corrosão e excelente 

ancoragem da tinta. A tinta utilizada para a pintura é em pó, do tipo 

híbrida (poliéster - epóxi), garantindo resistência a radiação e 

resistência química, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta 

de metais pesados, na cor preto ultra fosco, com camada média de 60 

mícrons de espessura. Todas as peças são curadas em estufa com 

esteira de movimentação contínua à temperatura de 200° C. Os 

componentes metálicos cromados possuem a superfície preparada 

através de decapagem química e polimento, recebendo 

posteriormente dupla camada de níquel e banho de cromo decorativo 

trivalente. 

Dimensões mínimas da longarina, sendo, altura do piso até o Assento 

de 445mm, largura do assento de 465mm, 

profundidade da superfície do assento de 445mm, extensão vertical do 

encosto de 305mm, largura do encosto de 440mm, profundidade total 

da longarina de 550mm, altura total da longarina de 805mm, largura 

do 

do conjunto 3 Lugares de1525mm. 

A empresa deverá apresentar juntamente com a proposta, laudos, 
certificados e relatórios de ensaio, relacionados abaixo: 
 
Laudo Técnico emitido por Ergonomista, conforme Norma 
Regulamentadora NR 17 – Ergonomia – conforme redação dada pela 
Portaria/MTP n° 423 de 07/10/2021, em vigor a partir de 03/01/2022, 
indicando quais requisitos da Norma o Produto atende; com a 
respectiva Documentação comprobatória e assinatura do profissional 
responsável pela Análise Técnica e emissão do Documento 
supracitado; 
Termo de Garantia de 06 (seis) anos, incluso os 90 (noventa) dias de 
garantia legal, contra defeitos de fabricação na estrutura metálica e 
peças plásticas com função estrutural. E 1 (um) ano para os demais 
componentes e acabamentos cromados, também contra defeitos de 
fabricação, considerando um turno de trabalho de 8 (oito) horas 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

diárias, por pessoas com um peso até 110 kg, desde que constatadas 
as condições normais de Uso e Conservação do produto; 
Plano de Gerenciamento dos Resíduos Sólidos, com envio de no 
mínimo 03 (três) Comprovantes de Destinação Final de Resíduos, 
demonstrando a responsabilidade da empresa Fabricante do produto, 
com o meio ambiente e a saúde humana; 
Certificado de Conformidade do Processo de Preparação e Pintura em 

Superfícies Metálicas, emitido por OCP, com avaliação da Norma NBR 

17088 em chapa soldada, durante no mínimo 1500 horas, com 

resultado Ri 0; Avaliação das Normas NBR 8095 e NBR 8096 em chapa 

soldada, de no mínimo 400 horas, com resultado Ri 0; E avaliação em 

chapa sem solda, para as Normas: NBR 10443; ASTM D7091; NBR 

11003; ASTM D523, ASTM D3363; NBR 10545; ASTM D3359; e ASTM 

D2794. 

Apresentar juntamente com a proposta catálogo original do produto. 

 

MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: 34010 3L C/BRAÇO 

104 Sofá direito/esquerdo para cabine 04 lugares, confeccionado com base 
interna formato angular, confeccionado em MDP (Medium Density 
particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de partículas de média 
densidade, produzido com a aglutinação de partículas de madeira com 
resinas especiais, através da aplicação simultânea de temperatura e 
pressão, resultando em um painel homogêneo e de grande 
estabilidade dimensional. Acabamento estofado confeccionado em 
espuma laminada de 50mm com D33 na parte superior e 5mm com 
D16 nas laterais, posteriormente revestidas com tecido de alta 
qualidade tipo linho com 69% poliéster e 31% polipropileno, com 365gr 
ao metro linear. O tecido possui ótima resistência à abrasão, alta 
solidez da cor, baixa propagação das chamas e não amarrota, 
garantindo uma vida útil maior do tecido. O tecido recebe costuras 
duplas tipo pesponto para melhor acabamento e qualidade final do 
produto. Possui base interna formato angular, confeccionado em MDP 
(Medium Density particleboard) de 15 mm de espessura, (painel de 
partículas de média densidade, produzido com a aglutinação de 
partículas de madeira com resinas especiais, através da aplicação 
simultânea de temperatura e pressão, resultando em um painel 
homogêneo e de grande estabilidade dimensional. Acabamento 
estofado confeccionado em espuma laminada de 50mm com D33 na 
parte frontal com recorte de inclinação de aproximadamente 7° para 
dar mais conforto ao usuário e espuma laminada de 5mm com D16 nas 
extremidades, posteriormente revestidas com tecido de alta qualidade 
tipo linho com 69% poliéster e 31% polipropileno, com 365gr ao metro 
linear. O tecido possui ótima resistência à abrasão, alta solidez da cor, 

08 R$ 2.990,00 R$ 23.920,00 



 
   
 
 
 
  
 

   

ITEM DISCRIMINAÇÃO 
LOTE 02 

QUANT. VALOR 
UNITÁRIO 

VALOR TOTAL 

baixa propagação das chamas e não amarrota, garantindo uma vida útil 
maior do tecido. O tecido recebe costuras duplas tipo pesponto para 
melhor acabamento e qualidade final do produto. Estrutura metálica 
em formato de cubo confeccionada em tubos de aço SAE 1008, 
medindo 15 x 15 mm com espessura de 1,20mm de espessura, 
recortado em máquina a laser para garantir maior qualidade, 
acabamento e precisão nos encaixes. Possui furações na parte superior 
onde é realizado a união da estrutura com o assento por meio de 
parafusos auto atarrachantes CF PH 5 x 25 ZB e furações na parte 
traseira onde permite a fixação da estrutura as laterais da cabine. A 
estrutura recebe um tubo central em formato de “L” para reforço e 
alinhamento. Toda a estrutura é soldada por meio de solda mig, Todas 
as peças metálicas recebem tratamento de pintura por meio de banho 
em fosfato de ferro para total desengraxe em tanque submerso, 
seguido de banho de fosfato de zinco, após 
vai para secagem com ar aquecido à 220°, possui aplicação de tinta 
epóxi a pó com aproximadamente 120 micras e é curada em estufa à 
200° para fixação da cor ao metal, garantindo assim a qualidade 
desejada. 
 
MARCA/FORNECEDOR: GEBB WORK 
MODELO: FRQ1545/1546 

105 Estofamento para o assento, removível em espuma 
expandida/laminada, isenta de CFC, de 7 mm de espessura média e 
densidade 23 kg/m³ com revestimento em Poliéster fixado no encosto 
através de sistema de encaixe. 

 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: CA000482 

100 R$ 199,00 R$ 19.900,00 

106 Conjunto de estofamento para o encosto e assento, 
removível em espuma expandida/laminada, isenta de 
CFC, de 7 mm de espessura média e densidade 23 
kg/m³ com revestimento em Poliéster fixado no encosto 
através de sistema de encaixe. 
 
MARCA/FORNECEDOR: CAVALETTI 
MODELO: CE410601 

100 R$ 366,00 R$ 36.600,00 

 
 

VALOR TOTAL DO LOTE 02: R$ 2.410.364,00 (Dois milhões, quatrocentos e dez mil, e trezentos e sessenta 
e quatro reais.) 

 
 
 
 



 
   
 
 
 
  
 

   

 
 
 
DADOS BANCÁRIOS: 
BANCO BRADESCO 
AGÊNCIA: 0080 – CONTA CORRENTE: 0017107-7 

 
   
O prazo de validade da proposta de no mínimo 90 (noventa)  dias, a contar da data de sua apresentação. 
 

O pagamento será efetuado no prazo de 30 (trinta) dias após a entrega dos materiais juntamente com a 
apresentação e aceitação da Nota Fiscal / Fatura pelo departamento competente,(conforme edital). 

 

A entrega será realizada de acordo com as necessidades da CESAMA, no prazo máximo de 30 (trinta) dias 
contados a partir do recebimento da solicitação, feita através da Ordem de Compra, ou outro instrumento 
contratual. Os materiais deverão ser entregues no Departamento de Suprimentos, à Rua Santa Terezinha, 
nº 505, Bairro Santa Terezinha, Juiz de Fora / MG, CEP 36.045-490, em dias úteis, das 08:00h às 11:30h e das 
14:00h às 17:00h ou em local a ser indicado pela Cesama. A montagem dos mobiliários será feita junto a 
entrega dos produtos ou em data a ser combinada com a Contratada, (conforme edital). 
 
Procedência: Todos os itens cotados são de procedência Nacional. 
 

Declaramos estar ciente e de acordo com as condições do Edital, cujos termos são de nossa perfeita 
compreensão e que nossa empresa contém as condições gerais relativas ao fornecimento, independente 
de qualquer instrumento ou termo especial, além de que o objeto ora licitado está adequado à norma 
técnica correspondente. 
 
 
Declaramos, que nos valores propostos estarão inclusos todos os custos operacionais, encargos 
previdenciários, trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente 
na execução do objeto. 
 
 
 
 
 
____________________________________ 
Pop Móveis para Escritório Ltda 
Carlos Henrique Moizés - Administrador 
C.I. MG-5.409.358 SSP/MG 
CPF: 899.241.266-53 
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